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ROZHLASOVY PRIJIMAC TESLA 315A ,SONATINA*“

Obr. 1. Piijimaé 315A -

01 TECHNICKE UDAJE

® PROVEDENI

Stolni tfirozsahovy superheterodyn s tlagitkovym pfepinanim,
osazeny 341 modernimi elektronkami, napdjeny ze stfi-
davé sité. .
Prijimag, ktery je vestavén do skiiné z umélych hmot riznych
barev, md Sest ladénych vysokofrekvenénich obvodt, od-
ladovaé mezifrekvence, plynule Fiditelnou ténovou clonu,
samodinné Fizeni citlivosti a pfipojku pro dalsi reproduktor.
Stupnice je kruhovd, zezadu prosvétiend, ndhon ladiciho
kondenzatoru mé pievod do pomala 1:8.

® VLNOVE ROZSAHY

Kratké viny 188 az 526 m ( 16 az 5,7 MHz)
Stiedni viny 187 ai 571,4 m (1605 az 525 kHz)
Dlouhé viny 1000 aZ 2000 m ( 300 ai 150 kHz)

© OSAZEN| ELEKTRONKAMI

ECH81 — smésovaé a oscildtor

EBF89 — mezifrekvenéni zesilovaé a demoduldtor

PCL82 — nizkofrekvenéni predzesilovaé a koncovy stupefi
PY82 - jednocestny usmériiovad

® OSVETLOVACI ZAROVKA
6 ai 7 V/0,3 A

® MEZIFREKVENCE

468 kHz

e PRUMERNA CITLIVOST

kratké viny 70 uV
stiedni a dlouhé viny 40 4V

® SIRKA PASMA

13,5 kHz pro pomér napéti 1:10

® VYSTUPNI VYKON

1,5 W (pro 400 Hz a 7,5%, zkresleni)

® REPRODUKTOR

dynamicky se stalym magnetem @ 130 mm, impedance kmi-
taci civky 4 Q

® NAPAIJENI
ze stfidavé sité o napéti 125 nebo 220 V; jisténi tavnou po-

jistkou

® PRIKON

3 W

® ROZMERY A VAHY

Pfijima¢é Ptijimaé v obalu
Sitka 280 mm 340 mm
vyska 180 mm 250 mm
hloubka 160 mm 225 mm
véha 3.60 kg 4.10 kg
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02 POPIS ZAPOJENI

Prijima¢ 315 A »SONATINA« je superheterodyn. Signdly pro-
pusténé vstupnimi obvody jsou v elektronce E1 ménény za
soucinnosti pomocného signdlu na mezifrekvenéni kmitodet.
Po zesileni v étyfobvodovém zesilovaédi je mf signal demo-
dulovén a takto ziskany nizkofrekvenéni signdl ddle zesilo-
van ve dvoustupriovém zesilovaéi. Z koncového stupné je
signal pfendsen na kmitaci civku reproduktoru.

Zapojeni mozno sledovat v pfiloze podle schématu, ve kte-
rém jsou uvedeny znaky, pouiivané v dal$im popisu.

02.01 VSTUPNI OBVODY

Anténni obvod, tvofeny civkami L2 pro krdtké viny, L4 pro
sttedni viny a dlouhé viny a bezpeénostnimi kondenzdtory
C2, C33, je indukci vazdn se vstupnim ladénym obvodem.
K potlaéeni rudivych signdlG je soub&iné k anténnim civ-
kdm zafazen sériovy obvod L1, C1, naladény na mezifrek-
venci. .

Vstupni obvod ladény kondenzdtorem C7 tvofi pro kratké
vlny civka L3 s vyvaZovacim kondenzdtorem C3 a kondenza-
torem C6 — pro stfedni viny pfistupuje civka L5 s vyvaiova-
cim kondenzatorem C 4 a pro dlouhé viny civka L6 s kon-
denzatorem C5. Obvody jsou vdzény s fidici mtizkou
heptodové casti elektronky E1 kondenzdtorem C9 a odpo-
rem R1.

02.02 POMOCNY OSCILATOR

Triodovd &ast elektronky smé$ovade pracuje jako generdtor
doplitkového kmitoétu. Ridici obvod ladény kondenzdatorem
C8 tvofi pro kratké viny civka L7 s vyvazovacim konden-
zatorem C13 — pro stfedni viny pfistupuje civka L9 s vyva-
Zovacim kondenzdtorem C14 a soubéhovym kondenzdtorem
C17 — pro dlouhé viny civka L10 s paralelnim kondenzdto-
rem C12 a soubéhovou kapacitou kondenzdtord C16 a C17.
Ttibodové zapojené obvody jsou vdazdny s fidici mrizkou
triodové &dsti elektronky E1, kondenzdtorem C11 a odporem
R3. Anoda triody je s obvody vdzdna kondenzdtorem C18
a odporem R4, na kratkych vindch pomoci civky L8, na stied-
nich a dlouhych vindch pomoci kondenzatord C16, C17.
Odpor R13 slouzi k tlumeni a pfizpGsobeni vazby.

02.03 MEZIFREKVENCNI ZESILOVAC

V anodovém obvodu elektronky E1 je zafazen prvy obvod,
naladény na mezifrekvenci pfijimade, tvofeny civkou L21 a
kondenzdatorem C19, vazany indukci s dalSim obvodem, tvo-
fenym civkou L22 a kondenzétorem C20. Obvody tvofi prvy
filtr, ktery pfends$i kmitoéet vznikly soucinnosti vstupniho
signdlu a signdlu pomocného oscildtoru na Fidici miizku
elektronky E2, kterd pracuje jako Fizeny mf zesilovaé. Druhy
mf pdsmovy filtr, ktery vaZe anodu zesilovae s demodu-
laéni diodou, je tvofen obvody z ¢leni 123, C21 a L24, C22.
U druhého stupné zesilovaée je zavedena kompensace pri-
nikové kapacity elektronky do stinici mfizky. Neutralizaéni
kapacitu tvofi kondenzdtor C24, zatimco kondenzdtor C34
uzavird obvod mustkového zapojeni neutralisace.

02.04 DEMODULATOR A NIZKOFREKVENCNI ZESILOVAC
Demodulaéni obvod tvofi jedna z diod elektronky E2, civka

03 SLADOVANI

03.01 KDY JE NUTNO PRUIMAC SLADOVAT:

a) Po vyméné kondenzdtor& a civek v mezifrekvenéni nebo
vysokefrekvenéni &dsti pfistroje.

b) Nedostaluje-li citlivost nebo selektivita (ie-'li pfijimac
rozladén).

c) Pijima¢ neni nutno sladovat cely, zpravidla sta&i sladit
rozladénou mezifrekvenéni nebo vysokofrekvenéni &ast
pfijimace.

L24, odpor R7, reguldtor hlasitosti R8 a kondenzdtor C25.
Demodulovany signdl zbaveny vysokofrekvenénich slozek se
odebird béicem reguldtoru hlasitosti a zavadi ptes oddé-
lovaci kondenzdator C26 na mtizku triodové &asti elektronky
E3. Zesilené nizkofrekvenéni napéti z pracovniho odporu R12
se zavadi ddle pfes kondenzdtor C27 na fidici miizku pen-
todové &dasti elektronky E3. Po koncovém zesileni se dostd-
vaji signdly pfes vystupni transformdtor (vinuti L30 a L31) na
kmitaci civku reproduktoru. Kondenzdtor C29 potlaéuje ne-
zddouci slozky signdlu.

02.05 UPRAVA REPRODUKCE

Z anodového obvodu pentodové &asti elektronky E3 je zava-
déno nf napéti v protifdzi na fidici mfitku téze elektronky
pomoci kmitoétové zdvislého déli¢e, tvofeného kondenzdto-
rem C28 a proménnym odporem R11. Ponévad? odpor dé&li¢e
R11 je zapojen jako potenciometr v miizkovém obvodu elek-
tronky, dostava se pfes kondenzdtor C28 na ni v protifdzi
vétSi nebo men$i napéti vySiich kmitoétd (podle postaveni
béice regulatoru R11), které jsou pak ve vysledném téno-
vém spektru vice nebo méné potladovény.

Dal$i kompensaéni napéti k potlageni zkresleni vznikd na
odporu R10 v katodovém obvodu pentodové &dsti elektron-
ky E3, ktery neni blokovan.

02.06 SAMOCINNE RIZENfI CITLIVOSTI

Napéti pro samoéinné Fizeni citlivosti Gmérné velikosti pfi-
vadénych signdld se ziskdva z demodulaéniho obvodu Gbyt-
kem diodového proudu na odporech R7 a R8. Ridici napéti
se zavadi pres filtr, tvofeny odporem R6 a kondenzdtorem
C23, pies civku L12 na mfizku elektronky E2 a ddle pies
odpor R1 na mfizku heptodové &dsti elektronky E1.

02.07 NAPAJENI -

Potfebné provozni napéti doddvd transforméator (L35 az L39)
napdjeny ze sité pres dvoupélovy spinaé a tavnou pojistku
PO1, kterd souéasné slouzi jako pfepojovaé napéti. Protoze
napdjeci transformdtor je tzv. autotransformdtor, bez oddé-
leného sekunddrniho vinuti, je jeden pél sité spojen piimo
s kostrou pfistroje.

Stiidavé napéti pro anodu jednocestného nepiimo zhave-
ného usmériiovale E4 se odebird z odbogky transformdatoru
mezi civkami L38, L39. K potladeni vmodulovaného bruéeni
je vinuti transformétoru preklenuto kondenzatorem C35.
Napéti pro zhavici vidkna elektronek, kterd jsou zapojena
v sérii, se odebird z vinuti transformatoru L35 a osvétlovaci
Zdarovka je napdjena z vinuti L36. )
Usmérnény proud vyhlazeny filtrem tvofenym odporem R16,
vinutim L30’ a kondenzdtory C30, C31, napdji anody elek-
tronek E1, E2, E3 pfes pfisluiné pracovni impedance. Zata-
zenim vinuti vystupniho transformdtoru L30' do obvodu filtru,
jsou uéinné kompensovany slozky zdkladniho bruéeni ve vy-
stupnim napéti. Pro stinici mfizky elektronek E1, E2, jsou
zatazeny do obvodi dalsi filtry z &lent R2, C10 a R5, C24.
Potfebné zdkladni predpéti pro Fidici mFizku pentodové &dsti
elektronky E3 vznikd spddem na odporu R10. Pfedpéti pro
triodovou ¢&dst elektronky vznikd spddem mftizkového proudu
na odporu R9.

PRISTROJE

POMUCKY K SLADOVANI

a) ZkuSebni vysilaé s normdlnimi umélymi anténami (napft.
TESLA BM 205).

b) Méfi¢ vystupniho vykonu (outputmetr), pfipadné vhodny
voltmetr na stfidavé napéti.

c) Sladovaci Sroubovdk (z isolaéni hmoty) obj. & PA 10000.

yv o

d) Kondenzdtor 30000 pF a tlumici 3$idra (kondenzdator
1000 pF a odpor 5000 Q spojené v sérii). ~
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DULEZITE PRIPOMINKY

Pti sladovdani a kaidé prdci, kterou provddite pod napétim,
nutno zafadit mezi pfijimaé a sit transformator s oddélenym
sekunddrnim vinutim. Potom, aby opravdf nebyl ohroZen na-
pétim sité, kterd je jinak spojena pfimo s kostrou pfijimaée,
lze uzemnit kovové Sasi pfijimacde.

Pfed slad'ovanim nutno pfijimaé mechanicky i elektricky se-
fidit a osadit elektronkami, s kterymi bude uZivan. Sasi pfi-
jimaée vyjméte ze skiiné, odstrante pinsetou z vyvaZovacich
jader zajistovaci hmotu a drdtové doladovaci kondenzatory
nahrad'te novymi. v
Efijx’maé se ma sladovat teprve tehdy, je-li dostateéné vy-

Faty.

03.02 SLADOVANI MEZIFREKVENCNIHO ZESILOVACE

a) Méfi¢ vystupniho vykonu pfipojte bud pfimo nebo pres
prizptisobovaci transformdtor na vyvody pro dalsi repro-
duktor. Reguldtor hlasitosti nafid'te na nejvétsi hlasitost,
reguldtor ténové clony vytoéte na pravy doraz. Pfijimac
uzemnéte.

b) Stisknutim tlagitka oznaéeného »ll« pfepnéte pfijimaé na
stiedni viny. Ladici kondenzdtor nafidte na nejmensi ka-
pacitu.

c) Pres kondenzdtor 30000 pF pfivedte ze zkuSebniho vysi-
laée na-fidici mtizku heptodové ¢&asti prvé elektronky
ECH81 modulovany signdl 468 kHz.

d) Pripojte soubé&iné k civce L23 tlumici $hdru a nafidte
vyvaiovacim Sroubovdkem natd&enim Zelezového jadra
civky L24 nejvétsi vychylku méfice vystupu.

e) Tlumici $ndru odpojte a zapojte soub&iné k civce L24.
Nafidte zZelezové jadro civky L23 na nejvétsi vychylku

‘ méfiée vystupu.

f) Tlumici $ndru odpojte a zapojte soubéiné k civce L21.
Zelezové jadro civky L22 nafidte na nejvétsi vychylku
méfiée vystupu.

g) Tlumici $nGru odpojte a zapojte soub&iné k civce L22.
Zelezové jadro civky L21 nafidte na nejvétsi vychylku
méfiée vystupu.

h) Slad'ovdni mezifrekvenénich obvodi opakujte jesté jed-
nou jak uvedeno pod d) ai g). Po sladéni zajistéte do-
ladovaci jadra kapkou zajistovaci hmoty.

03.03 SLADOVANI MEZIFREKVENCNIHO ODLADOVACE

a) Pfijimaé nafidte jak uvedeno pod 03.02 odst. a).

b) Stisknutim tlac¢itka oznaleného »ll« prepnéte pfijimac
na stfedni viny. Ladici kondenzdtor nafidte na nejvétsi
kapacitu.

c) Na anténni zditku pfivedte pfes universalni umélou an-
ténu silny modulovany signdl 468 kHz.

d) Otdéenim Zelezového jadra civky L1 nafidte nejmen3$i
vychylku méfiée vystupu.

€) Eo naladéni zajistéte Zelezové jadro kapkou zajistovaci
moty.

S
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Obr. 2. Slad'ovaci prvky na 3asi

03.04 SLADOVANI VSTUPNICH A OSCILATOROVYCH
OBVODU
VSEOBECNE

a) Na viech vinovych rozsazich je kmitoéet oscildtoru vyssi
o 468 kHz nez kmitodet pfijimaného signdlu.

b)

c)

d)

Pied sladovanim nafidte stupnicovy ukazatel tak, aby
obé ramena ukazatele se kryla s &arou na kraji stupnice
pro kratké a stiedni viny, je-li ladici kondenzdtor nafi-
zen na nejvétsi kapacitu.

Dolad'ovaci kondenzdtory C3, C4, C13 a C14 se nafizuji
odvijenim slabého dratu. Drdt nutno odvijeti opatrné,
g'tvay nebyla prekroéena nejvétsi vychylka vystupniho mé-
fice. -

Vyznaéeny postup sladovdni jednotlivych obvedd musi
byt zachovdn.
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Obr. 3. Slad'ovaci prvky pod Sasi

ROZSAH KRATK?CH VLN (5,7 ai 16 MHz)

Pfijima& nafidte jak uvedeno pod 03.02 odst. a).
Stisknutim tladitka oznadeného »l« pFepnéte pfijimaé na
rozsah krétkych vin. .

Stupnicovy ukazatel nafid'te ladicim knoflikem na slado-
vaci znaménko (trojihelnikovd znaika) 7 MHz kratko-
vinné stupnice. }
Modulovany signal 7 MHz pfivedte ze zkuSebniho vy-
silade pres universalni umélou anténu na anténni zdiiku
pfijimace. )

Slad'ovacim Sroubovakem nafidte nejprve jddrem civky
L7 oscildtorového obvodu, potom jadrem civky L3 vstup-
niho obvodu nejvétsi vychylku méri¢e vystupu.
Stupnicovy ukazatel nafidte na sladovaci znaménko
15 MHz kidtkovinné stupnice.

Zkusebni vysila& preladte na 15 MHz.

Odvinovdnim slabého dratu nejprve z kondenzdtoru C13
oscildtorového obvodu a pak z kondenzdtoru C3 vstup-
niho obvodu, nafidte nejvétsi vychylku méfice vystupu.
Pii odvinovéni drdtu z kondenzatoru C13 pozor na zrcad-
lovy kmitodet. Spravnd vychylka vystupniho méfice je vy-
chylka s mensi kapacitou vyvaZovaciho kondenzdtoru.
Postup uvedeny pod c) aZ h) opakujte podle potieby
tak dlouho, aZ dosdhnete naprostého souhlasu stupnico-
vého ukazatele se znaménky i nejvétsich vychylek pr
oba naladéné kmitoéty. .
Jédra civek i doladovaci kondenzdtory zajistéte kapkou
zajistovaci hmoty.

ROZSAH STREDNICH VLN (525 ai 1605 kHz)

Pfijima& nafidte jak uvedeno pod 03.02 odst. a).
Stisknutim tlaé¢itka oznaéeného »ll« pfepnéte pfijimac na
rozsah stfednich vin.

Stupnicovy ukazatel nafidte ladicim knoflikem na slado-
vaci znaménko (trojihelnikovd znatka) 590 kHz stfedo-
vinné stupnice.

Modulovany signal 590 kHz pfivedte ze zkusebniho vy-
silaée pFes universdlni umélou anténu na anténni zditku
pfijimade. R
Sladovacim $roubovékem nafidte nejprve jadrem civky
L9 oscildtorového obvodu, potom jéddrem civky L5 vstup-
niho obvodu nejvétsi vychylku méfi¢e vystupu.
Stupnicovy ukazatel nafidte na slad'ovaci znaménko
1550 kHz.

Zku$ebni vysila¢ pfeladte na 1550 kHz.

Odvinovénim slabého dratu nejprve z kondenzatoru C14
oscildtorového obvodu a pak z kondenzatoru C4 vstup-
niho obvodu natidte nejvétsi vychylku méfice vystupu.
Postup uvedeny pod c) a? h) opakujte tak dlouho, aZ
dosdhnete naprostého souhlasu stupnicového ukazatele
se znaménky i nejvétsich vychylek pro oba naladéné kmi-
todty.

Jadra civek i doladovacich kondenzdtort zajistéte kap-
kou zajistovaci hmoty.
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ROZSAH DLOUHYCH VLN (150 kHz ai 300 kHz)

a) P¥ijimaé nafidte jak uvedeno pod 03.02 odst. a).

b) Stisknutim tlaéitka oznadeného »lll« pfepnéte pfijimaé
na rozsah dlouhych vin.

c) Stupnicovy ukazatel nafid'te ladicim knoflikem na slado-
vaci znaménko (trojuhelnikova znaéka) 160 kHz dlouho-
vinné stupnice.

d) Modulovany signal 160 kHz pfivedte ze zkuSebniho vy-
silace pfes universalni umélou anténu na anténni zdirku
pfijimade.

e) Sladovacim $roubovékem nafidte nejprve jaddrem civky:

L10 oscildtorového obvodu, potom jadrem civky L6 vstup-
niho obvodu nejvétsi vychylku méfice vystupu.

f) ZkuSebni vysila¢ prelad'te na 285 kHz,

g) Naladénim pfijimaée na zavedeny signdl kontrolujte,
zda ukazatel souhlasi se znaménkem (obdélnikovou
znackou) 285 kHz.

h) Postup uvedeny pod c) ai g) opakujte jesté jednou.
(V pfipadé, Ze nelze dosdhnout souhlasu ukazatele se
znaménky stupnice, kontrolujte kapacity kondenzétort
C12 a C16.)

i) Jadra civek zakapejte zajistovaci hmotou.

04 OPRAVA A VYMENA SOUCASTI .

04.01 VSEOBECNE ~

Pfi vyméné dilt stejné jako pfi slad'ovani je vidy nutné vy-
jmout pfistroj ze skfiné.

Protoie je v pfijimadi pouiito tzv. plo$nych spoji (lamind-
tovd deska s pfitmelenou kovovou félii), postupujte pfi opra-
vach, zejména pfi pajeni, velmi opatrné. Aby nedoslo k od-
lepeni félie od lamindtu, smi byt pfi pdjeni félie vystavena
nejvySe teploté 2500C a to nejdéle po dobu 4 vtefin, je
proto vyhodné pouiit pdjedlo s vétsi tepelnou kapacitou.
Tim docilite rychlého prohféti pdjeného mista, aniz prekro-
éite pFipustné zahidti félie.

Vyhnéte se proto, pokud moino, pdjeni na félii. Ma-li vadné
souédstka (odpor, kondenzdtor) dosti dlouhé pfivody, ustfih-
néte je tésné u vlastni souldstky tak, aby pod montdzini
deskou pieénivaly krat$i konce dratu. Na koncich zkrdce-
nych pfivodd néhradniho dilu udélejte o¢ka o malém pri-
méru, které navléknéte a pripdjejte na vyénivajici konec
pfivodu staré souldstky (viz obr. 4).

I~
Ty —
|

) R4

Obr. 4. Ndhrada dili s dratovymi pfivody

Vyvody odpori a kondenzdtorti jsou na strané desky s plos-
nymi spoji zahnuté. Je-li tfeba vyménit souédst i s privody,
je nutné za sou¢asného zahfivani pdjeného mista pisobit na
vyvody pomérné velkym tahem, aby se “vyrovnaly a vyviékly
z otvorli desky. Pfed nasunutim vyvodd nové souldstky do
otvorli félie doporuéujeme udélat otvor do zbytkd cinu na
félii tak, aby vyvod otvorem volné prosel bez tlaku na okra-
je félie.

Tam, kde dojde k odlepeni félie, éemuz se pfi opravéch
nikdy nevyhnete, je nutné ji znovu k lamindtu pfilepit le-
pidlem Epoxy 1200.

04.02 VYJMUTI PRISTROJE ZE SKRINE

a) Po vysroubovani dvou Sroubkd v dolnim okraji skiiné a
po vysunuti z horniho zdfezu skfiné, odejméte zadni sténu.

b) Po odstranéni plomby vySroubujte 4 Srouby pfidriujici
Sasi pfistroje ke dnu skfiné.

c) Stisknéte vSechna tladitka a soulasné vysuiite pfistroj ze
skfiné.

d) V pfipadech, v nichi je tfeba zcela odejmout skfif, od-
pdjejte i oba pfivody k reproduktoriim.

e) Zasunuti pfistroje do skfiné je moiné jen tehdy, jsou-li
pifedem vsechna tlagitka stisknuta.

04.03 VYMENA LADICI STUPNICE

a) Vyjméte pfistroj ze skfiné (viz predchozi odst.).

b) Odejméte ladici knoflik po uvolnéni upeviovaciho
Sroubku.

c) Stupnice je v kruhovém pouzdfe pouze nasunuta., K u-
snadnéni vymény md pouzdro tfi zdfezy, kterymi lze po-
moci slabého ostrého Sroubovdku stupnici vysunout.

d) Novou stupnici natoéte tak, aby zdfez v jejim hornim
okraji zapad! do vylisku pouzdra.
Pozor! Stupnice je z plexiskla a proto se snadno po-
skrabe.

04.04 SERIZENI STUPNICOVEHO UKAZATELE

a) Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz odst. 04.02).

b) Uvolnéte dva $roubky v ndboji ladiciho prevodu (pfistup-
né mezi stupnici a deskou s plosnymi spoji).

c) Otoény kondenzdtor nafidte na nejvétsi kapacitu.

d) Ladicim knoflikem nafidte ukazatel do vodorovné polohy
(ramena ukazatele se kryji s pfimkou na stupnici) a
Sroubky opét utdhnéte .

04.05 VYMENA LADICIHO PREVODU

Ladici pfevod (1:8) je tfeci prevod, u kterého se piendsi
pohyb ladiciho knofliku na htidel kondenzdtoru valenim
kulicek v pouzdie.

Pfevod tvofi s pouzdrem stupnice a ukazatelem mechanicky
celek. V pouzdfe stupnice je pfevod zajistén za tepla roz-
lemovanym plexitovym pouzdrem.

Pfi vyméné postupujte takto:

a) Vyjméte pistroj ze skfiné (viz odst. 04.02).

b) Uvolnéte dva Srouby v ndboji pievodu.

c) Vysroubujte tfi Srouby M3 na obvodu pouzdra stupnice
a odejméte je i s prevodem.

d) Podle potieby vyjméte stupnici a nasufite ji do nového
pouzdra.

e) Pii upeviiovéni nového prevodu sefidte ukazatel podle
‘odst. 04.04.

Dilezité! Pouzdro stupnice Ize nafidit do svislé polohy tak,
aby pfiléhalo k okénku skiiné bud’ vyrovnénim nebo zmaék-
nutim protlaki obou hornich drigkd. Pyi této Gpravé ne-
opomeirite uvolnit oba Sroubky v ndboji pfevodu.

04.06 VYMENA LADICIHO KONDENZATORU

a) Vyjméte pfistroj ze skiiné a odejméte ladici pfevod se
stupnici jak uvedeno v pfedchozich odstavcich.

b) Odpdjejte oba ptivody od statorG kondenzdtordi a 1 p¥i-
vod (pdsek) od rotoru.

c) Vysroubujte tfi Srouby M3 upeviujici kondenzdtor k la-
mindtové desce a odejméte jej.

d) Pii montdii nového kondenzdtoru dbejte, aby v gumo-
vych prichodkdch byly nasunuty kovové trubicky, zabra-
fujici po dotaZeni upeviiovacich $roubli deformaci pra-
chodek a tim i tvrdému upevnéni kondenzdtoru.

e) Po vyméné kondenzdtoru a nafizeni ukazatele preladte
pfijimaé podle odst. 03.04.

04.07 VYMENA TLACITKOVE SOUPRAVY

Tlacitkovou soupravu tvofi ovlddaci mechanismus s vypina-
Cem sitového napéti. Pfi demontdzi zdstava prepinaé vino-
vych rozsahd (lista s doteky 1 az 10) na vodicich éepech
zdkladni desky. Pfi vymé&né postupujte takto:

a) Vyjméte pistroj ze skiiné (viz ost. 04.02).
b) Odpdjejte &tyfi privody sitového vypinade.
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c) Stisknéte tlaéitko dlouhych vin a vy$roubujte tfi Sroubky
M3 upeviiujici soupravu.

d) Pozvolnym posuvem soupravy doprava (pfi pohledu zpte-
du) nejprve vyviéknéte vodici &ep prepinaci desky z tahla
soupravy, pak soupravu natolte a smérem vlevo vyvlék-
néte z otvoru desky.

PAKY TLACITEK

Péky jsou zajistény v soupravé vodici tyéi. Pfi vysouvani tyCe
uvolfiuji se postupné pdky s pFislusnymi pruzinami.
Dalezité! P¥i montéii pak dbejte, aby pruZiny byly spravné
navleéeny. Del$i ramena prufin jsou naviéknuta do otvorl
jednotlivych pdk, krat$i ramena se opiraji o predni sténu
drzdku. Toliko u pravého krajniho tlaitka (pro dlouhé viny)
tla&i del$i rameno pruziny na hibet paky.

SITOVY VYPINAC

Vypinad je tvoten dvéma soub&inymi isolantovymi deskami
opatfenymi dotekovymi pery a lamelami.

Pevnd deska s lamelami je pfinytovana k dridku vypinace
vodicimi &epy. Pfi vyméné je tieba tladitkovou soupravu
vyjmout, &epy odvrtat a novou desku opétné rozlemovénim
konc &epti opét upevnit. Pohyblivd deska opatfend dote-
kovymi pery je vedena ¢epy o ovladdna tdhlem, jehoi vy-
lisek je pouze nasunut do otvoru desky. Pfi vyméné desky
neni tfeba soupravu oddélovat od zdkladni desky, postaci
vyvléknout pruzinu vodiciho téhla, pak smérem vzhlru vy-
sunout téhlo z vodicich otvord a souéasné vyvléknout desku
s doteky z vodicich &epd.

Dotekovd pera i lamely jsou upevnény svymi vylisky k desce.
P¥i vyméné se upevni na desku zahnutim a zmacknutim vy-
liskG kle$témi s plochymi &elistmi.

04.08 VYMENA VLNOVEHO PREPINACE

Vinovy piepinad je tvofen stejné jako sifovy vypinaé pevnou
deskou s lamelami a deskou pohyblivou s dotekovymi pery,
nasunutou na vodicich &epech. Md-li byt néktera z desek
vyméndna, je nutné vyjmout pfistroj ze skiiné a odejmout
tladitkovou soupravu.

POHYBLIVA DESKA

a) Vyjméte gumovou prichodku z otvoru v horni &asti po-
hyblivé desky.

b) Smérem vzhiru vysuitte desku z vodicich ¢epl a ode-
jméte ji. Jednotlivd dotekovd pera pfepinace jsou pfi-
pevnéna k desce ohnutim vyliskd.

¢) Pfi nasunuti nové nebo opravené desky neopomeiite ji
zajistit opét gumovou prichodkou.

PEVNA DESKA

a) Odejméte ladici pfevod se stupnici a otoény kondenzdtor
(viz odst. 04.05 a 04.06).

b) Odpdjejte ptivody od dotekd 6, 7 a 11.

c) Odvrtejte rozlemovany konec upeviiovacich &epl.

d) Postupné odpdjejte ostatni doteky od tisténych spoji.

e) Pfed upevnénim nové nebo opravené desky zkratte pa-
jeci o¢ka dotekd (&. 6, 7, 8, 9) tak, aby neprochazela za-
kladni deskou na druhou stranu. Desku opét upevnéte
rozlemovénim vodicich &epl, pfipdjejte na pfislusné
body pdjeci oéka a pfivody.

04.09 VYMENA REGULATORU HLASITOSTI A ZABARVENI
REPRODUKCE

a) Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz odst. 04.02).

b) Uvolnéte upeviiovaci Sroubek knofliku a odejméte jej.

c) Odpdjejte pfivody vadného reguldtoru.

d) Uvolnéte matici reguldtoru a vysuiite jej boénim vy-
fezem.

e) Po vyméné neopomefite zajistit upeviiovaci matici nového
reguldtoru proti samovolnému uvolnéni zakapdvaci
barvou.

04.10 VYMENA OBIJIMEK ELEKTRONEK
V pristroji pouiité objimky jsou keramické, tvofené vlastni

objimkou a vodicim kotouéem. Vlastni upevnéni objimky
k zékladni desce je provedeno dutym nytem.

Ma-li byt vyménéna objimka celd nebo jen nékteré pero,
je nutné odvrtat nyt ve stiedu objimky a odejmout vodici
kotoué. Pdjenim postupné uvoliujte a vytahujte vadnd pera
z objimky. Po opravé nebo vyméné objimky ji znovu opa-
trete vodicim kotouéem (pozor, musi byt spravné natocen
otvory proti perim) a upevnéte jej dostateéné dlouhym
Sroubem M2,6 s matici.

Pfi nasazovdni nového pera neopomente utvofit do zbytkd
cinu otvor, aby nedo$lo k odtrieni félie. Matici Sroubki
zajistéte proti uvolnéni barvou. Tam, kde se matice dotykd
kovové félie je nutné pfipdjet matici ke Sroubku a k folii,
aby méla spolehlivé vodivé spojeni. )

04.11 VYMENA MEZIFREKVENCNICH TRANSFORMATORU

Transformdtory jsou upevnény k zdkladni desce pouze pfi-
pajenim vyvoda (4 od civek, 1 od krytu).

V piipadé, Ze se uvolnila ferritovd ty¢ka v nékterém z trans-
formdtor, nebo se poskodil paralelni kondenzdtor (pro-
jevi se sniZenim: citlivosti) posta&i odejmout pouze kryt.
Kryt je na télisku transformatoru pouze nasunut a lze jej
odejmout za soulasného odpdjeni vyvodu (stfedni vyvod
vpravo pfi pohledu zpfedu), ktery je zalisovan ve vystupku
krytu.

Mda-li byt vyménén cely transformdtor, po seimuti jeho
krytu dal$i vyvody nejlépe uvolnite, kdyZ cin postupné na
ptislusnych bodech roztavite a setiete Stétcem. Pak ostrym
Gzkym Sroubovdkem nebo $pit¢kou uvolnite pdjeci vyvody.
Po opravé pfijima¢ pieladte podle odst. 03.02.

04.12 VYMENA VSTUPNICH A OSCILATOROVYCH CIVEK

Jednotlivé civky jsou upevnény k zdkladni desce pomoci
otvori ve tvaru nekoneéné spirdly. Pfi ndhradé po vymon-
tovani pfistroje ze skiiné postupujte takto:

a) P¥ivody civky odpdjejte nebo odstfihnéte.
b) Nato&enim civky proti sméru pohybu hodinovych ruéicek
nebo prostym vylomenim civku odejméte.

¢) Novou civku upevnéte v otvoru natoenim doprava. Pak
zajistéte télisko civky v otvoru lepidlem Epoxy 1200,

d) Pivody opét pripdjejte (podle okolnosti bud’ na zbytky
odstfizenych vyvodi nebo na pfisluiné body) a pfijimaé
prelad'te podle odst. 03.04. .

04.13 VYMENA TRANSFORMATORU

Vystupni transformdtor je upevnén pomoci dvou vyliski po-
strannich svornik& jadra. Pfi vyméné vyrovnejte vylisky pro-
chézejici zékladni deskou a odpdjejte spoje. Vylisky no-
vého transformdtoru nasufite nejprve do otvori stiniciho
plechu, pak do otvorl zdkladni desky a jejich natoéenim
opét transformdtor upevnéte.

Sitovy transformdtor je upevnén dvéma Srouby M3. Po vy-
froubovani §roubkli pristupnych zespodu 3asi a odpdjeni
spoji uvolndte prichytku sifové $itry a vyjméte elektronku
PY82. Pak lze transformdtor vyjmout boénim vyfezem za-
kladni desky. Novy transformdtor zamontujte opaénym po-
stupem.

04.14 VYMENA DESTICEK SE ZDIRKAMI

Destitky s ptivodnimi zditkami jsou pfipevnény k 3asi pfi-
stroje pfihnutim vystupké zdkladni kovové desky. Vyména
je moind po odpdjeni pfivodi a odehnuti vystupkl. Novou
desku upevnéte opét prihnutim vystupkd. Neni-li k dispo-
sici specidlni ndstroj na p¥ihybani vystupkd, Ize je pfihnout
vhodné& zbrou$enym siln&j$im $roubovdkem. Sroubovdak musi
byt zbrousen tak, aby byl na jeho konci utvofen zub s pra-
vym tdhlem. Uzsi &dst (zub) Sroubovéku nasuiite do zdafezu.
vedle vystupku desky a zbyvajici zbrousenou hranou pak lze
snadno natdéenim Sroubovdku vystupek pfihnout.

04.15 VYMENA DESKY S DRZAKY POIISTKY

Vadnou desku uvolnite po odpdjeni pfislu$nych pfivodl roz-
lomenim. Pfed upevnénim nové desky nejprve vyrovnejte
vystupky $asi. Po nasunuti vystupkl Sasi do otvori nové
desky ji upevnéte natoéenim vystupkd.

04.16 REPRODUKTOR

Reproduktor je upevnén tfemi p¥ichytkami na predni sténé
skiiné. Pod pfichytky a na magnet reproduktoru jsou na-
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sunuty prouzky z isolantu, které zabrafuji pfechodnym do-
tykdm kovovych &dsti Sasi a reproduktoru.

Pri¢iny Spatného prednesu byvaiji:

a) Uvolnéni nékterych souddsti ve sk¥ini.

b) Zne¢isténi vzduchové mezery reproduktoru.

c) Porudeni sprdvného stiedéni nebo poskozeni membrdny.

Pracovisté pro opravu reproduktord musi byt prosto jakych-
koliv kovovych pilin.

Membrdnu reproduktoru lze odejmout po vySroubovdni tii
$roubkl v okoli magnetu a po rozlemovéni pfidriného kru-

hu na obvodu kose, kterym Ize novou membrdnu opét pfi-
lemovat.

Ma-li byt pouze vystfedéna kmitaci civka reproduktoru, po-
stadi tyto Sroubky uvolnit a odlepit ochranny krouzek v je-
jim stfedu.

Po vycisténi kruhové mezery (nejlépe plochym kolickem
omotanym vatou) nebo po vyméné& membrdny zvukovou
civku opét peélivé vystiedite pomoci prouzki papiru (fil-
mu), vsunutych mezi civku a trn magnetu.

Po skonéené opravé utésnéte opét otvor v jejim stfedu nale-
penim ochranného krouzku.

05 ZMENY PROVEDENE BEHEM VYROBY
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06 NAHRADNI DILY

Obr. 5. Mechanické dily vné pfijimate

L

6.3V/0.3A o)
EBF89
=P,
GER :
e ﬁa ECHBT

o} 77 Aed Tk

/oY | [ [ [/ ] [Np)

35 31 28 32 37 49 36 29 39 33 38

Obr. 6. Mechanické dily uvnitf pfijimage
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* 06.01 MECHANICKE DiLY

HRCS - www.hrcs.cz

Pos. Ndazev Obj. ¢&islo Pozndmky
1 skiin hola PA 527 24
2 ozdobnd miizka skiiné s brokatem PF 739 10
3 brokat PM 100 26
4 §titek TESLA PA 143 24
5 skiii s ozdobnou mfizkou PF 257 15
6 zadni sténa PF 132 32
7 stupnice sestavend PK 154 00
8 pouzdro stupnice PA 698 07
9 pfevod sestaveny PK 583 00

10 stupnice s cejchovanim PF 158 45
1" ukazatel ladéni PA 166 08

12 knoflik ladéni PF 243 42
13 plsténd podlozka PA 303 07

14 knoflik zapustény PF 243 43

15 tlagitkova soustava PK 795 14
16 pdka klavesy PA 182 03

17 pero pdky PA 781 02
18 tyé PA 890 07

19 pdka pfinytovand PA 182 02

20 pruzina pdaky PA 786 11

21 lista zdpadkova PA 774 13

22 pruiina listy PA 786 12

23 deska s dotykovymi pery pevna PF 516 17

24 deska dotykova pohybliva PF 516 18

25 tahlo PA 189 12

26 pruzing tahla PA 786 13

27 kk’:veia ek E PA 448 02

28 objimka elektronky E1, E2 PF 497 11 }

20 | objimka elektronky E3, E4 PF 497 10 6PK 497 00

30 objimka osvétlovaci Zdrovky PF 498 04

31 driék objimky PA 657 33

32 gumovy krouzek pro elektronky E1, E2 PA 224 03

33 pérovy dridk elektronky E3, E4 PA 631 24

34 dridk PA 648 38

35 zditkova deska pro anténu a uzemnéni PF 807 37

36 zditkova deska pro dalsi reproduktor PF 807 35

37 deska s dridky pojistky PF 807 34

38 sifova $idra PF 635 08

39 prichytka sitové $hary EK 514 35

40 prichodka kondenzdatoru EK 323 00

a pasek s kontakty vlnového piepinade (pevny) PF 518 15

42 kontakt pdsku PA 475 33

43 nytovaci ¢ep (vodici) PA 003 23

44 pasek s pery vinového pfepinale (pohyblivy) PF 518 16

45 pero pésku PA 478 03

46 kryt na transformatoru PF 696 03

47 jadro mf transformdatoru WA 436 12/02 DM6X12 CSN 35 8461

48 ferritova ty¢ka mf transformdtoru 15VA 435 06

49 reproduktor 2AN 633 30

50 membrdna - 2AF 759 20

51 prichytka reproduktoru PA 635 84
52 pojistka 0,25 A/250 V CSN 35 4731

53 pojistka 0,4 A/250 V CSN 35 4731

54 Zdrovka 6,3 V/0,3 A CSN 36 0151.1

06.02 ELEKTRICKE DILY

L Civky 0:‘;“;;:()' Obj. ¢islo Pozndmky
1 mf odlad'ovaé 324 Q PK 586 77

g } vstupni; kratké viny <$'8 g PK 586 78

4 l 47 Q

5 l vstupni; stredni a dlouhé viny 427 Q PK 586 79

6 333 Q

g } oscildtor; kratké viny <: 25 g PK 586 80

"9) } oscilator; stfedni a dlouhé viny 12'5 g PK 586 81
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L O:én;gl:y Obj. gislo Pozndmky
;I; } . mf transformator ; g PK 854 49

}i ’l Il. mf transformator ; 8 PK 854 49

30 l 293 Q
30’ vystupni transformdator 24 Q PN 673 31

31 [ <1 Q

35 16 Q
36 23 Q

37 sifovy transformator 31 Q PN 661 42

38 10 Q

39 21 Q

C Kondenzatory Hodnota ml:gc;?z\r;l: Obj. ¢islo Pozndmky
1 slidovy 39 pF =+ 20%, 500 V TC 210 39

2 svitkovy 4700 pF £ 209, 1600 V TC 156 4k7

3 dolad'ovaci 25 pF PN 700 00

4 dolad'ovaci 25 pF PN 700 00

5 slidovy 76 pF = 59, 500 V TC 210 76/B

6 slidovy 20 pF = 59, 500 V TC 210 20/B

. } ladici 2X500 pF PN 705 25

9 slidovy 100 pF = 20, 500 V TC 210 100

10 svitkovy 10000 pF £ 209, 250 V TC 152 10k

1" slidovy 100 pF = 209, 500 V TC 210 100

12 . slidovy 120 pF = 29, 500 V TC 210 120/C
13 dolad'ovaci 25 pF PN 700 00

14 dolad'ovaci 25 pF PN 700 00
16 slidovy 240 pF £ 29, 500 V TC 210 240/C
17 slidovy 360 pF = 29, 500 V TC 210 360/C
18 slidovy 510 pF % 209, 500 V TC 210 510

19 slidovy 220 pF £ 59, 500 V TC 210 220/B
20 slidovy 220 pF = 59, 500 V TC 210 220/B
21 stidovy 220 pF = 59, 500 V TC 210 220/B
22 slidovy 220 pF *+ 59, 500 V TC 210 220/B
23 svitkovy 0,1 uF % 209, 160 V TC 151 M1

24 svitkovy 10000 pF =% 209, 250 V TC 152 10k

25 slidovy 68 pF =+ 200, 500 V TC 210 68

26 svitkovy 10000 pF =* 209, 250 V TC 152 10k

27 svitkovy 10000 pF =+ 209, 250 V TC 152 10k

28 slidovy 510 pF =+ 200, 500 V TC 210 510

29 svitkovy 1600 pF * 209, 600 V TC 104 1k6

3 | elektrolyticky 2X50 uF +50-20%| 250 V | TC 534 50/50M
33 svitkovy 1500 pF % 209, 1600 V TC 156 1k5

34 svitkovy 6800 pF = 20, 1000 V TC 155 6k8

35 svitkovy 6800 pF =% 209, 1000 V TC 105 6k8

R Odpory Hodnota Zatizeni Obj. ¢&islo Pozndmky
1 vrstvovy 1MQ £ 139, 025 W TR 101 1M

2 vrstvovy 10000 Q £ 139, 1. W TR 102 10k

3 vrstvovy 47000 Q * 139, 0,25 W TR 101 47k

4 vrstvovy 10000 Q =* 139, 1T W TR 103 10k

5 vrstvovy 47000 Q == 139, 05 W TR 102 47k

6 vrstvovy 1MQ = 139, 0,25 W TR 101 1M

7 vrstvovy 68000 Q * 139, 0,25 W TR 101 68k

8 potenciometr 0,5 MQ WN 694 00/M5/G
9 vrstvovy 10MQ = 139, 05 W TR 102 10M
10 vrstvovy 220 Q % 139, 05 W TR 102 220
" potenciometr 1 MQ TP 320 30A/1M/G
12 vrstvovy 0,22 MQ % 139, 0,25 W TR 101 M22
13 vrstvovy 82 Q * 139, 0,25 W TR 101 82

14 vrstvovy 1200 Q = 139, 025 W TR 101 1k2
15 vrstvovy 22MQ * 139, 0,25 W TR 101 2M2
16 vrstvovy 680 Q * 139 T w TR 103 680




07 PRILOHY
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Horizontdlni montdini deska zespodu
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05 PROUDY A NAPETI ELEKTRONEK

Ug2

lg2

u la -Ug1 Uf
Elektronky Va I (+g4) (+g4) vg v
A mA
heptoda 155 2,5 80 7,0 b 13-
E1 ECH 81 6,3
trioda 99 4,0 — - —
duodioda
E2 | EBF 89 pentoda 145 6,7 60 1,9 1,5 6,3
trioda 59 0.4 — — -
'E3 | PCL 82 16
pentoda 165 35,0 155 7.2 9,0
E4 | PY 82 jednocestny usmérfiova& 165 65,0 — - = 19

Vsechna napéti méfena pristrojem o vnitFﬁn’m odporu 1000 Q/V.
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ITKOVY PREPINAC

- Schéma zapojeni pfijimace TESLA 315A ,,SONATINA

S:Iiééali:e Spojené doteky . Rozpojené doteky Sttli:'éal'i;e Spojené doteky Rozpojené doteky

P1 1-2 2-3, 3-4,6-7,8-9,10-11 P1 2-3, 89 1-2, 3-4, 6-7, 10-11
0 ]

P2 - 20-21, 22-23 P2 20-21, 22-23 -

P1 3-4, 6-7, 10-11 1-2, 2-3, 8-9 P1 1-2 2-3, 3-4, 6-7,8-9, 10-11
I i

P2 20-21, 22-23 - P2 20-21, 22-23 -
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