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NAVOD K UDRZBE PRIJIMACU TESLA »514 A
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Sitovy vypinaé, reguldtor
hlasitosti — ténova clona

L
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Ladéni Piepinaé vlnovych
rozsahti

TECHNICKY POPIS

® VSEOBECNE

Ctyfrozsahovy superhet stfedni velikosti, osazeny 542 mi-
niaturnimi elektronkami k napdjeni ze stfidavé sité béinych
napéti.

Pfistrcj md Sest ladénych vysokofrekvenénich obvodi, odla-
d'ovaé¢ mezifrekvenéniho kmitoétu, opticky indikdtor vyladéni,
plynule fiditelnou ténovou clonu, nizkofrekvenéni zpétnou
vazbu, indikdtor vinovych rozsaht, vypinatelnou piipojku pro
gramofonovou pienosku a nizkoohmovou pfipojku pro dal$i
reproduktor.

® VLNOVE ROZSAHY

I. kratké viny
Il krétké viny
stredni viny
dlouhé viny

13,6— 45 m ( 221— 6,7 Mc/s)
445 150 m ( 67— 2,0 Mcfs)
180 — 578 m (166,7—519  kc/s)
700 —2000 m (428,7—150 kc/s)

® OSAZENI| ELEKTRONKAMI

6 H 31 — sméSovaé

6 F 31 — oscilator

6F 31 — mezifrekvenéni zesifovaé

6BC32 — demoduldtor a nizkofrekvenéni zesilovaé
6L 31 — koncovy zesilovaé

EM 11 — opticky indikétor vyladéni

6731 — dvoucestny usmériiovaé

(3 osvétlovaci zdrovky 6,3 V/0,3 A)

® PRUMERNA CITLIVOST:

kratké viny 50 uV
sttedni a dlouhé viny 45 uV

® MEZIFREKVENCNI KMITOCET
452 kc/s

® SIRE PASMA

pro pomér napéti 1:10 primérné:
mezifrekvenéni zesilovaé 13  kefs
1500 kc/s 12,8 kcfs
1000 kc/s 12,6 kefs
550 kefs 11,8 ke/s
160 kefs 10,8 ke/s
@ VYSTUPNI VYKON

(pro 400 cf/s, 109, skresleni) 2 W

¢ REPRODUKTOR

permanentni, dynamicky se stalym magnetem o @ 190 mm,
impedance zvukové civky 5 Q.

® PRIKON
asi 52 W

® NAPAJENI

stfidavym proudem 40—60 c/s o napéti 110, 125, 150, 220
a 240 V. Jiténi tepelnou pojistkou.

® ROZMERY A VAHY

Prijimad Piijimaé v obalu
Sitka 510 mm (i s knofliky) 570 mm
vyska 335 mm 430 mm
hloubka 175 mm 270 mm
vaha 9,80 kg 14,70 kg
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POPIS ZAPOJENI

Prijimaé 514 A je superheterodyn. Kmitodet signdli propous-
ténych vstupnimi obvody je v prvé elektronce ménén na
mez;frekvencni kmitoéet, ktery je ddle zesilovdn a demodu-
lovédn. Demodulované signdly jsou zesilovany ve dvou
nizkofrekvenénich stupnich a pfivdadény na reproduktor, Za-
pojeni a vyznam jednotlivych &asti pfijimade je ndsledujici:

® VSTUPNi OBVODY

Vstupni obvod tohoto standardniho superhetu, ladény otoé-
nym kondensatorem C7 a tvofeny pro prvé kratké viny civ-
kou L3 a vyvaiovacim kondensdtorem C 3, pro druhé kratké
viny civkou L5 s vyvaiovacim kondensétorem C 4, pro stiedni
viny civkou L7 s vyvazovacim kondenséatorem C5, pro dlouhé
viny civkou L9 s paralelni kapacitou tvofenou pevnym kon-
densdatorem C 11 a vyvazovacim kondensatorem C6 je vazan
s antennim obvodem na viech rozsazich induktivné civkami
L2,L4, L6als.

Vazebni i ladici civky jednotlivych vinovych rozsaht jsou
postupné fazeny do mfizkového obvodu elektronky sméso-
vaée (E 1) prepinaem P 1 pres vazebni kondensétor C 36.
Soubé&iné k vstupnim svorkam piijimade je zapojen seriovy
obvod L1, C1, naladény na mezifrekvenéni kmitocet pfiji-
made k potlaéeni rusivych signali.

® OSCILATOR

L ]

Pentoda E2 v triodovém zapojeni procuje jako pomocny
oscildtor doplitkového kmitoétu. Ridici obvody oscilatoru za-
pinané postupné piepinaéem P2 a vézané pomecci konden-
satoru C 37 a pracovniho odporu R 18 s anodovym obvodem
elektronky tvofis

Pro prvé krdtké viny civka L 12 s vyvaZovacim kondensdatorem
C17; pro druhé kratké viny civka L14 s vyvaiovacim kon-
densétorem C 35 a soub&hovou kapacitou C 14; pro stfedni
viny civka L 16 s vyvaZovacim kondensatorem C 18 a soubé-
hovou kapacitou C15; pro dlouhé viny civka L 18 se soubé-
hovym kondensdtorem C 16, paralelni kapacitou tvofenou
pevnym kondensdtorem C19 a vyvaiovacim kondensdtorem
C 34. Obvody jsou ladény otoénym kondensdtorem C8 me-
chanicky vézanym s ladicim kondensdtorem vstupnich ob-
vodi C7.

Vazebni vinuti postupné Fazend do mfizkového obvodu
elektronky oscildtoru pres kondensdtor C43 a ochranny
odpor R12 tvoii civky L11, L13, L15 a L17, K vyrovndni
oscilaéniho napéti je do vazebniho obvodu pro druhé kratké
viny zatazen odpor R27, do obvodu pro prvé kratké viny
odpor R28 a soubéiné k jeho vazebni civce obvod L 10,
C 13, ktery zvy$uje nakmitdvénim napéti oscildtoru na konci
rozsahu s niz§im kmitoétem. Vysokofrekvenéni napéti Fidici
mrizky oscildtoru se zavddi na tfeti mfizku elektronky smé-
Sovate E1, u niz je k zvydeni stability na krdtkych vindch
vyvaiena vnitfni kapacita kondensétorem C2.

® MEZIFREKVENCNI ZESILOVAC

V anodovém obvodu sméSovaci elektronky E1 je zafazen
prvy pdsmovy filtr naladény na mezifrekvenéni kmitodet,
vznikly soudinnosti vstupniho signdlu a signdlu pomocného
oscildatoru, tvofeny okruhy L21 C21 a L 22, C22. Druhy pds-
movy filtr mezifrekvenéniho zesilovage tvofeny okruhy L 23,
C23 a L24, L24' a C24 vaie anodu elektronky E3 s demo-
dulaéni diodou elektronky E 4, kterd mf signdly usmériuje.

® NiZKOFREKVENCNI CAST

Demodulované napéti zbavené vysokofrekvenénich slozek fil-
trem tvofenym kondensatorem C27 a odporem R8 se do-
stdva pres prepinaé P 3 na reguldtor hlasitosti R9 a s jeho
béice pres vazebni kondensdtor C29 na fidici miizku trio-

dové &asti elektronky E 4, kterd pracuje joko odporové va-

zany nizkofrekvenéni zesilovaé.

Zesilené nizkofrekvenéni napéti s pracovrniho odporu R13
se dostava ddle ptes kondensdtor C 31 na fidici mfizku kon-
cové elektronky E5 a po zesileni pfes vystupni transformdtor
(vinuti L 30, L31) na zvukovou civku reproduktoru. Konden-
sdtory C28 a C32 slouzi k potlageni vy$§ich sloiek demo-
dulovaného signdlu.

® UPRAVA REPRODUKCE

Z anodového obvodu koncové elektronky E5 se cast na-
péti zavadi pres kmitodtové zdvisly filtr, tvofeny odpory R 23,
R24 a kondensdtory C33, C44, C45 a pres vazebni kon-
densdtor C 31 v protifdzi do jejiho mfizkového obvodu jednak
k snizeni skresleni, jednak k upravé kmitoétové charakte-
ristiky pfijimaée. Aby bylo moino kmitoétovou zdvislost ply-
nule ménit, jsou kapacity zpétnovazebniho filtru C33, C44
spojeny s béicem potenciometru R 25, ktery spolecné s kon-
densdtory C47 a C31 tvofi kmitodtové zdvisly délic mfizko-
vého obvodu koncové elektronky. Cim vétsi &dst odporu R25
je zafazena do miizkového obvodu, tim vétsi napéti vyssich
kmitoétd se dostdva v protifdzi na miizku elektronky E5 a
tyto jsou méné zesilovany, takie je reprodukce chud$i na
vysky.

® SAMOCINNE RIZENI CITLIVOSTI

K ziskdni regulaéniho napéti k samoginnému fizeni citlivosti
zavadi se pies kondensator C 12 z piedposledniho mf okruhu
(L23, C23) ¢ast napéti na druhou diodu elektronky E4,
kterd je usmérhuje, pokud potencidl jeji anody je kladnéjsi
nei potencidl katody. Napéti amérné velikosti pfivddénych
signdlt vznikd Ubytkem diodového proudu na odporu R4
a zavddi 'se pres filtr tvofeny odporem R 16 a kondensato-
rem C 30, ktery uréuje souéasné &asovou konstantu regulace,
pies civku L22 na fidici miizku elektronky E3 a ddle pres
odpor R17 na miitku smé3ovaci elektronky E 1. Elektronky
E1, E3 méni svou strmost s velikosti pfivddéného regulaé-
niho napéti na Fidici mfizky a tim i zesileni.

Protoze do obvodu reguiaéni diody je zaiazen odpor R1,
na némi vznikd Obytkem zdporné napéti, poéind dioda
usmériiovat teprve pii dostateéné silnych signdlech, takie
piijimaé pracuje pfi slabych signdlech s nejvétsi moinou
citlivosti.

® OPTICKY INDIKATOR VYLADENI

Opticky indikdtor vyladéni E6 dostavd fidici napéti s demo-
dulaéniho obvodu pres odpor R 20, kterym se nabiji konden-
sétor C42, Velikost napéti kondensdtoru uréuje potencidl
fidici mitizky indikdtoru. Pfi nejvét§im zdporném predpéti
mfizky, které je podminéno nejvétsim signdlem na demodu-
laéni diodé, je nejmensi rozdil potencidlt mezi stinicimi des-
tickami indikdtoru a jeho anodou a tim i nejmensi jejich
stinici G&inek. Svitici plosky indikdtoru jsou nejvétsi, coz
znadi, ze je presné naladéno,

© PRIPOJKY

Privody pro gramofonovou pfenosku se pfipinaji prepinacem
P 3 soub&iné k reguldtoru hiasitosti R9, ktery sou¢asné od-
pojuje a uzemiuje demodulaéni obvod. Pfivody pro dalsi
reproduktor jsou zapojeny soubéiné k sekunddrnimu vinuti
vystupniho transformatoru L 31.

Y NAPAJENI PRUIMACE

Potfebnd provozni napéti doddvd transformdtor napdjeny ze
sité pres dvoupdlovy spinaé, volié napéti a tepelnou po-
jistku Po.

Anodové napéti pro dvoucestny usmériiovaé E7 doddvaji
symetrickd vinuti L35, L35, preklenutd k pctladeni bruéeni
na nosné viné kondensdtory €38, C39, napéti zhavicim
vldkntim viech elektronek a osvétlovacich Zdrovek vinuti L 37.
Usmérnéné napéti je vyhlazovdno filtrem tvofenym tlumivkou
L 38 a elektrolytickymi kondensdtory C25, C26, napdjenym
pres ochranny odpor R 10. Po filtraci se kladné napéti roz-
vadi bud' pfimo nebo pies filtry z élend R7, C40 — R 29,
C20—R5, C10—R19, C41 a pfislusné pracovni impe-
dance k elektroddm elektronek.

Zaporné predpéti pro Fidici miizku elektronky E 4 a regulaéni
diodu vznikd Gbytkem na odporu R1, pieklenutém paralel-
nim déliéem tvofenym odpory R2, R6. Regulaéni dioda do-
stdvd napéti ce'é, miizka elektronky E 4 jen &dast z odbocky
déli¢e, uklidnéné elektrolytickym kondensdtorem C 48, pies
odpor R 11. Pfedpéti pro koncovou elektronku E5 vznika
spddem na jejim katodovém odporu R 15, preklenutém
elektrolytickym kondensdtorem C 46.
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VYVAZOVAN[ PRISTROJE

® KDY JE NUTNO PRUIMAC VYVAZOVAT

1. Po vyméné kondensdtord a civek v mezifrekvenéni nebo
vysokofrekvenéni &dsti pfistroje.

2. Nedostaluje-li citlivost nebo selektivita (je-li pfijimaé roz-
ladén).

3. Prijima¢ neni nutno vidy vyvaZovat cely, zpravidla stadi
vyvaiit rozladénou ¢&ast piijimade, opravovany vinovy roz-
sah, pfipadné do'adit jen nafizeni vyvaiovacich kapacit
vf obvodd,

® PCMUCKY K VYVAZOVANI

1. ZkuSebni vysila¢ (TESLA TM 534 B nebo BM 205) s nor-
malnimi antenami.

2. Méfi¢ vystupniho vykonu (outputmetr) pfipadné vhodny
stfidavy voltmetr.

3. Vyvaiovaei Sroubovdk (Sroubovdk z isolaéni hmoty) obj. &.
PA 100 00.

4, Kondensdtory 30.000 pF a 100 pF.

5. Zajistovaci hmota obj. &is. PM 046 03.

Pfed vyvaZiovdnim nutno pfijimaé vymentovat ze skiing, me-

chanicky i elektricky sefidit a osadit elektronkami, s kterymi

bude pouiivan. Pinsetou odstranime s vyvazovacich jader

a kondensdtor( zaj$tovaci hmotu .P¥ijimaé se md vyvazovat,

az je dostateéné vyhfat.

A. VYVAZOVANI MEZIFREKVENENICH OBVODU

1. ME&fi¢ vystupniho vykonu ptipojte bud' pFes pfizptisobovaci
transformdtor nebo pfimo na vyvody pro dalsi reproduk-
tor. Reguldtor hlasitosti nafidte na nejvétdi hlasitost, to-
novou clonu nafidte na »vysky«, pfijimaé uzemnéte.

2. Vinovy pfepina¢ pfepnéte na stfedni viny, otoény konden-
sator vytocte na nejmensi kapacitu.

3. Modulovany signdal 452 kc/s privedte ze zkuebniho vy-
silate na fidici miizku smélovaci elektronky pies kon-
densdtor 30.000 pF.

4. Pripojte soub&iné k civce L23 rozlad'ovaci kondensdtor
100 pF a nafidte vyvaiovacim Sroubovdkem Zelezovym
jadrem civky L24 (t. j. horni jaddro druhého mf transfor-
madtoru) nejvétsi‘vychylku méfice vystupu.

5. Rozlad'ovaci kondensdtor 100 pF odpojte a zapoite jej
soubéiné k civce L24. Nafidte ielezovym jédrem civky
L23 (t. j. dolni civky druhého mf transformdtoru) nej-
vétsi vychylku méfi¢e vystupu.

6. Roz!ad'ovaci kondensator 100 pF odpojte a zapojte jej
soubéiné k civce L21. Ze'ezovym jadrem civky L22 (t. j.
dolni civky prvého mf transformdtoru) natidte nejvétsi vy-
chylku méfiée vystupu,

7. Rozlad'ovaci kondensétor 100 pF odpojte a zapojte sou-
béiné k civce L 22, Zelezovym jédrem civky L 21 (t. j. horni
civky prvého mf transformdtoru) nafid'te nejvétsi vychylku
méfie vystupu. Rozladovaci kondensdtor odpoijte.

8. Vyvaiovani mezifrekvenénich obvodd opakujte jetd jed-
nou, jak uvedeno pod 4., 5., 6., 7. Po vyvazeni zakapejte
doladovaci jadra zaj.$tovaci hmotou.

4. Otdcenim Zelezového jadra civky L1 nafidte nejmensi

vychylku méfi¢e vystupu,

5. Po naiadéni zajistete Zelezové jadro zakapdvaci hmotou.

C. VYVAZOVANi VSTUPNICH A OSCILATOROVYCH
OBVODU

. Na viech vinovych rozsazich je kmitodet oscildtoru vyssi
o 452 kc/s nei kmitodet, na néji jsou naladény vstupni
obvody.

. Pfed vyvaZovdnim nafidte stupnicovy ukazatel tak, aby se
kryl, je-li vytoéen ladici kondensdtor na nejvy3si kapacitu
(t. j. kryji-li se pravé desky jeho rotoru a statoru) s troj-
thelnikovymi znaékami druhého krdatkovinného a dlouho-
vinného rozsahu na pravé strané ladici stupnice.

3. Pii vyvaiovdni kendensétord C5, C6 -a C 34, jejichz ka-

pacita se méni odvinovanim slabého dratu dbejte, abyste
neprekroéili hodnotu ptfesného vyvaieni. Odvinete-li drétu
vice, nez je treba, nutno vyvazovaci kondensdtor nahradit
novym.

4. Civka vstupniho obvodu krdatkych vin L3 se vyvazuje pfi-

hybdnim silného drdtu uvniti civky, Pfihnutim dratu ve
sméru vinuti zvét§ujete indukénost, v protisméru zmen3u-
jete. Ostatni indukénosti se ladi natééenim pfislugnych
ielezovych jader.

® ROZSAH KRATKYCH VLN |I. (13,6—45 m)

1. Piijimaé nafidte jak uvedeno v odst A, 1.

2. Vinovy pfepinaé pfepnéte do polohy kratké viny I. (zelené
poli¢ke indikétoru vlnovych rozsaht).

3. Stupnicovy ukazatel nafid'te (ladicim knoflikem pfijimaée)
na vyvazovaci znaménko (trojuhelnik) kratkovinné stup-
nice na 38,4 m.

4, Modulovany signdl 7,8 Mc/s (38,4 m) piived'te ze zkuseb-
niho vysilaée pies umélou antenu vhodnou pro kratké
viny kratkymi nestinénymi pfivody na antenni zditku pfi-
jimade.

5. Pomoci vyvaiovaciho Sroubovdku nafid'te nejprve jédrem
civky L12 oscildtorového obvodu (pfistupnym otvorem
pod montdini deskou) a pak pfihybdnim vnitiniho zdvitu
civky L3 vstupniho obvodu nejvétsi vychylku métice wy-
stupu.

6. Stupnicovy ukazatel nafidte (ladicim knoflikem pfijimage)
na vyvazovaci znaménko (trojahelnik) kratkovinné stup-
nice na 14,3 m.

7. Zkusebni vysila¢ preladte na 21 Mc/s (14,3 m).

8. Pomoci vyvaiovaciho kli¢e nafid'te nejprve kondensatorem
C 17 oscildtorového obvodu, pak kondensdtorem C 3
vstupniho obvodu nejvétsi vychylku méFi¢e vystupu.
Pozor na zrcadlovy kmitoéet! Spravnd wychylka vystup-
niho méfice je vychylka s mensi kapacitou vyvazovaciho
kondensdtoru C 17.

9. Postup uvedeny pod 3. ai 8. opakujte tak dlouho, ai
dosdhnete naprostého souhlasu stupnicového ukazatele
s vyvaZovacimi znaménky i maximdlini vychylky pro oba
vyvazovaci kmitoéty.

10. Jadra civek i vyvaiovaci kondensdtory zajistéte proti roz-

ladéni vidy kapkou zajistovaci hmoty.

Obr. 1. Vyvaiovaci body na chassis

B. VYVAZOVANI MEZIFREKVENENIHO ODLADOVACE

1. Pfijmaé nafid'te jok uvedeno pod A. 1.

2. Vlnovy piepinaé pfepnéte na stfedni viny, otoény kon-
densdtor vytoéte na nejvétsi kapacitu.

3. Na antenni zditku pfivedte pres normdini umélou an-
tenu silny modulovany signdl 452 ke/s,

= (@ i [ies
(=) \Bptl ]
N -
N \‘feqss

Obr. 2. Vyvazovaci body pod chassis

® ROZSAH KRATKYCH VLN II. (44,5—150 m)

1. Prijima¢ nafid'te, jak uvedeno v odst. A. 1.

2. Vinovy pfepina& pfepnéte do polohy krdatké viny II. (&er-
vené poli¢ko indikdtoru vinovych rozsahd).

3. Stupnicovy ukazatel nafid'te (ladicim knoflikem pfijimage)
na vyvaovaci znaménko (trojuhelnik) krdtkovinné stup-
nice na 125 m,
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4, Modulovany signdl 2,4 Mc/s (125 m) pfivedte ze zkusSeb-
niho vysilace pfes umélou antenu vhodnou pro kratké
viny na antenni zditku pfijimacde.

5. Pomoci vyvaiovaciho $roubovdku nafid'te nejprve jadrem
civky L 14 oscilatorového obvodu (pfistupnym otvorem
pod montdini deskou) a pak jédrem civky L5 vstupniho
obvodu (pfistupnym hornim otvorem krytu) nejvétsi vy-
chylku méfiée vystupu.

6. Stupnicovy ukazatel nafidte (ladicim knoflikem pfiji-
mace) na vyvaiovaci znaménko (trojihelnik) kratkovinné
stupnice 46,8 m.

7. ZkuSebni vysilaé prelad'te na 6,4 Mc/s (46,8 m).

8. Pomoci vyvaiovaciho kli¢e nafidte nejprve kondensato-
rem C 35 oscildtorového obvodu, pak kondensdtorem C 4
vstupniho obvodu nejvétsi vychylku méfice vystupu.
Pozor na zrcadlovy kmitoéet! Spravnd vychylka vystup-
niho méfi¢e je vychylka s mensi kapacitou vyvazovaciho
kondenséatoru C 35,

9. Postup uvedeny pod 6. ai 8. opakujte tak dlouho, az
doséhnete naprostého souhlasu stupnicového ukazatele
s vyvaiovacimi znaménky i maximéini vychylky pro oba
vyvaZovaci kmitoéty.

10. Jadra civek i vyvaZiovaci kondensatory zajistéte proti roz-
ladéni vidy kapkou zajistovaci hmoty.

® ROZSAH STREDNICH VLN (180—578 m)

1
2

Pfijimaé nafidte, jak uvedeno v odst. A. 1.

Vinovy pfepinaé pfiepnéte do polohy stfedni viny (zluté

poli¢ko indikdtoru vinovych rozsaha).

3. Stupnicovy ukazatel nafid'te (ladicim knoflikem pfijimace)
na vyvazovaci znaménko (trojuhelnik) stfedovinné stup-
nice na 5454 m.

4. Modulovany signdl o kmitoétu 550 kc/s prived'te ze zku-
Sebniho vysilaée pfes umélou antenu vhodnou pro stiedni
viny na antenni zdifku.

5. Pomoci vyvaiovaciho $roubovdku nafid'te nejdfive jadrem
civky L 16 oscilatorového obvodu (pfistupnym hornim
otvorem krytu) a pak jadrem civky L7 vstupniho obvodu
(pfistupnym otvorem pod montdini deskou) nejvétsi vy-
chylku méfi¢e vystupu.

6. Stupnicovy ukazatel nafidte (ladicim knoflikem pfiji-

-

made) na vyvaiovaci znaménko (trojihelnik) stfredovinné
stupnice na 200 m.

. Zkusebni vysila¢ pfeladte na 1500 kc/s (200 m).
. Pomoci vyvazovaciho kli¢e nafidte nejprve kondensdto-

rem C 18 oscildtorového obvodu a pak odvinovdnim sla-
bého dratu nafidte kondensdtorem C5 vstupniho ob-
vodu nejvétsi vychylku méfi¢e vystupu.

. Postup uvedeny pod 3.—8. opakujte tak dlouho, ai do-

sdhnete naprostého souhlasu ukazatele s vyvaiovacimi
znaménky i maximdlni vychylky pro oba vyvaiovaci kmi-
tolty.

10. Jadra civek i vyvaZovaci kondensatory zajistéte proti roz-

o

ladéni vidy kapkou zaji$tovaci hmoty.

ROZSAH DLOUHYCH VLN (700—2000 m)

Prijima¢ nafidte, jak uvedeno pod A. 1.

. Vinovy pfepina¢ pfepnéte do polohy pro dlouhé viny

(modré poli¢ko indikatoru vinovych rozsahd).

. Stupnicovy ukazatel nafid'te (ladicim knoflikem pfijimacde)

na vyvaZovaci znaménko (trojuhelnik) dlouhovinné stup-
nice na 1765 m,

. Modulovany signdl 170 ke/s (1765 m) ptivedte ze zkugeb-

niho vysilaée pfes umélou antenu vhodnou pro dlouhé
viny na antenni zditku pfijimace.

. Pomoci vyvaZovaciho Sroubovdku nafidte nejprve jadrem

civky L 18 oscildtorového obvodu (pFistupnym hornim otvo-
rem krytu) a pak jddrem civky L9 vstupniho obvodu (pfi-
stupnym hornim otvorem krytu) nejvétsi vychylku méfice
vystupu.

Prelad'te zkusebni vysila¢ na 410 kc/s a stupnicovy ukazatel
naiid'te (ladicim knoflikem pfijimaée) na vyvaiovaci zna-
ménko (trojuhelnik) dlouhovinné stupnice na 732 m.
Odvinovanim slabého dratu s kondensdtoru C 34 osciléto-
rového obvodu a pak odvinovanim drétu s kondensdtoru
C6 vstupniho obvodu nafidte nejvétsi vychylku méfice
vystupu.

. Postup uvedeny pod 3. af 7. opakujte tak dlouho, a# do-

sdhnete naprostého souhlasu ukazatele s vyvazovacimi
znaménky i maximdlni vychylky pro oba vyvaZovaci kmi-
toéty.

. Jadro civky i vyvaiovaci kondensdtory zajistéte proti roz-

ladéni vidy kapkou zajistovaci hmoty.

OPRAVA A VYMENA SOUCASTI

Pfi béinych opravdch nebo pfi vyméné nékterych &dsti neni
nutno vyjimat pfistroj ze skiiné. Stadi odejmout zadni sténu
a spodni kryt.

® VYJIMANI PRISTROJE ZE SKRINE

1. Odejméte zadni sténu. Po vySroubovdni dvou $roubkd

v jejim okraji vysufte ji ze zdfezu v horni &dsti skiiné.

2. Odpdjejte oba pfivody k vystupnimu transformdtoru a dva
pfivody k reproduktoru.

3. Odsroubujte pfichytku, kterd upeviiuje spoje k magickému
oku a k Zdrovkdm stupnice.

Elektronku EM 11 s objimkou sejméte po uvolnéni kiidlové
matice.

4. Uvolnéte delSim Sroubovdkem Srouby knoflikl, pfi tom
knofliky natoéte tak, aby hlavy $roubd byly pfistupny mezi
montdini deskou pfijimaée a skiini. Knofliky odejméte.

5. VySroubujte ¢&tyfi Srouby, kterymi je upevnéna montdini
deska (chassis) ke skfini. )

6. Montdini desku vysuiite opatrné ze skfiné, tak aby se
neodlepily gumové podlozky pod jeho vyztuhami.

ve v

7. Pii montaii piistroje do skiiné postupujte obrdcené.

® VYMENA LADICI STUPNICE
[

Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz »Vyjimdni pfistroje ze skiiné«).
Odehnéte é&tyfi prichytky po strandch stupnice a pak ji
vyjméte. (Pozor na plsténé prouzky v okrajich stinitka.)
Sejméte s vadné stupnice gumové krouzky a navléknéte
je na konce nové stupnice.

Novou stupnici pfiloite na stinitko az ke spodnim doraziim
tak, aby se stupnicovy ukazatel kryl pfi zavieném ladicim
kondensdtoru s koncovymi zna¢kami na dlouhovinném
a kratkovinném rozsahu a ohnutim pfichytek ji upevnéte.

N -
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VYMENA STUPNICOVEHO UKAZATELE

Vyjméte pfistroj ze skfiné (viz odst. »Vyjimani pfistroje
ze skiiné«),

. Odejméte stupnici (viz odst. »Vyména ladici stupnice«).

Rozeviete zdiezy v dridku ukazatele a vyvléknéte lanko.

. Opilujte jeden konec vodici tyée ukazatele a vysuiite ji

z otvoru dridku stinitka a otvord dridku ukazatele.

. Ukazatel opatrné vyvléknéte z draiky stinitka.
. Novy ukazatel opatrné proviéknéte drdazkou stinitka tak,

abyste ukazatel ani stinitko neodreli, nasufite vodici tyé do
otvorll dridku ukazatele i dridku stinitka a pak ji na
konci rozma&knutim zajistéte proti vysunuti,

. Upevnéte ladici stupnici (viz odst. »Vyména ladici stup-

nice«).

. Nafidte stupnicovy ukazatel (viz odst. »Sefizeni stupnico-

vého ukazatele«) a pFistroj opét zamontujte do skiiné.

SERIZENI STUPNICOVEHO UKAZATELE

. Vyjméte piistroj ze skiiné (viz odst. »Vyjimdni pfistroje

ze skiiné«).

. Ladici kondensdtor nafidte na nejvétdi kapacitu.
. Rozeviete zdfezy v dridku stupnicového ukazatele a uka-

zatel nafidte tak, aby se kryl se znadkami na koncich
stupnic dlouhych a kratkych vin.

. Isolaéni trubi¢ku navléknutou na vedicim motouzu a za-

sunutou do zdfezu dridku ukazatele stisknéte v zdrezech
tak, aby ukazatel pevné driel na motouzu. Piejedte ladé-
nim celou stupnici a pfesvédéte se, souhlasi-li ukazatel na
pravém dorazu se znaékami stupnice.

MOTOUZ PRO POHON STUPNICOVEHO UKAZATELE

nylonovy motouz 1 mm silny s oéky @ 5 mm na obou
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koncich. Délka motouzu je 960 mm, méfeno od jednoho
upevitiovaciho bodu k druhému, Na motouzu je navledena
isolacni trubicka @ 3 mm, 13 mm dlouhd, kterou je stisknut
motouz drzdkem stupnicového ukazatele.

Obr. 3. Schema néhcnu

® NAVLEKANI MOTOUZU PRO POHON STUPNICOVEHO
UKAZATELE

1. Vyjméte piistroj ze skfiné (viz odst. »Vyjiméni pristroje
ze skiiné«),

2. Ladici kondensdtor nafidte na nejvétsi kapacitu. Ocko
pfipraveného motouzu navléknéte do tainého pera, které
je zaklesnuto na vylisku uvniti ladiciho bubnu vétiiho
priméru, Motouz vedte na pravou stranu ladiciho bubnu
smérem dolt a podél vodici tyée ukazatele na horni obvod
levé kladky. Ddle pak kolem této zpét na dolni obvod
pravé kladky a po levém obvodu ladiciho bubnu na tainé
pero.

3. Nafid'te stupnicovy ukazatel (viz odst. »Sefizeni stupnico-
vého ukazatele«),

® HNACI MOTOUZ

Délka hnaciho motouzu opatfeného ocky na obou koncich je
cca 330 mm od jednoho upeviiovacihc bodu k druhému.

® VYMENA HNACIHO MOTOUZU

1. Vyjméte pfistroj ze skfin& (viz odst. »Vyjimdani pfistroje
ze skfiné«),

2. Jeden konec motouzu, opatfeny ockem, proviéknéte ze-
spodu mezi ladici osou a montdini deskou, vedte pres
skluzny vdleéek po spodnim obvodu ladiciho bubnu (men-
Siho priméru) a k &tythrannému vytezu, kterym jej pro-
viéknéte. a zaklesndte na spirdlové pero, upevnéné na
protilehlé strané.

3. Druhy konec motouzu ovifite 21/, X (proti sméru pohybu
hodinovych ruéiéek, smérem k ladicimu knofliku) kolem
ladici osy, provléknéte opét otvorem v montdini desce
a vedte kolmo na buben, Po protazeni otvcrem bubnu,
zaklesnéte ocko motouzu rovnéi na tainé spirdlové pero.

® VWMENA MOTOUZU PRO POHON UKAZATELE
ROZSAHU

1. Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz odst. »Vyjimdni pfistroje

ze skiind«),

. Pripravte motouz v délce asi 22 cm, na jednom konci

opatieny ockem. .

Pfepnéte pfepinaé do pravé krajni polohy (»dlouhé viny«).

. Uvolnéte Sroubek pfipeviiujici kladku k ose prepinace

vlnovych rozsaht a natoéte kladku kolickem nahoru.

Podvléknéte pod koli¢ek motouz a zajistéte jej uziikem

tak, aby konec s oc¢kem byl od koli¢ku vzddlen asi 30 mm.

Pak natoéte opét kladku do plivodni polohy, (ve které

konec upeviiovaciho $roubu na kladce zapadd do vyfezu

v ose piepinace) Sroubek utdhnéte a zajistéte lakem.

6. Motouz ved'te na horni obvod hfidele indikdtoru, kde jej
2X ovifite proti sméru pohybu hodinovych ruéic¢ek (smé-
rem od chassis), zatlaéte jej do drazky a opét 1X ov'fite.

7. Na konci motouzu udélejte rovnéZ otko a to tak, aby
pero, které zaklesnete do oéek, bylo dostoteéné napnuté.

8. Natolenim hiidele s bubinkem nafidte ukazatel tak, aby
v okénku stinitka byla modrd znaéka. Uzlik na kelicku
kladky zajistéte barvou. A
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VYMENA UKAZATELE ROZSAHU

Vyjméte pfistroj ze skfiné (viz odst. »Vyjimani pfistroje
ze skfind«),

. Stupnicovy ukazatel nafidte na poédatek stupnice (200 m).
. Vymontujte stupnici a vySroubujte dva Srouby na pravé

strané stinitka.

. Sesufite Zdrovku Z2 s nosniku a odvifite lanko s hfidele

ukazatele.

. Vymadcknéte klestémi zajistovaci krouzek z htidele uka-

zatele (na okraji montdini desky) a hfidel i s ukazatelem
vysunte z otvorl za stinitkem.

. Novy ukazatel namontujte obracenym postupem a pak jej

natocte do sprdvné polohy.

OBJIMKY ELEKTRONEK

.V pfijmadi je poutito tfi druhii elektronkovych objimek.

Objimka pro EM 11 je nasunuta jen na patici elektronky.
Pfi vyméné pouze odpdjejte piivody.

. Objimky miniaturnich elektronek jsou upevnény jednak

kruhovymi zdéfemi, jednak trubkovymi nyty,

. Pfi vyméné objimky s krytem odpdjejte pfivody a odvrtejte

dva trubkové nyty. Novou objimku pfisroubujte dvéma
Srouby M 3, mati¢ky $roubl zajistéte proti uvolnéni lakem.
Privody opét pripdjejte.

. Pfi vyméné objimky upevnéné zdé&fi odpdjejte nejdfive

piivody. Uderem na vadnou objimku ze spodu montdini
desky objimku vyraite. Kruhova zdé&f na novou objimku se
narazi bud’ pomoci pfipravku (&is. vykresu PNA 091 700)
nebo jinym vhodnym trubkovym ndstrojem. Pfitom nutno
objimku s druhé strany montdini desky podioZit rovnou
deskou.

VYMENA DESTICKY SE ZDIRKAMI ANTENA A UZEMNENI

. Vyjméte piistroj ze skiing (viz odst. »Vyjimdni pfistroje

ze sk¥iné«),

. LOdpdjejte ptivody s obou zdifek a s civky mf odlad'ovage

. le-li tfeba, odvrtejte rovné? dva duté nyty pridriujici civku

mf odladovaée L1 a pfinytujte ji na novou desticku.

. Odvrtejte tfi trubkové nyty, kterymi je destitka upevnéna

na montdzni desku (chassis).

. Novou desti¢ku i s mf civkou pfFisroubujte k montdaini

desce tfemi Srouby M3, maticky Sroubl zajistéte proti
uvolnéni zajistovacim lakem.

. Na pdjeci body mf odladovade a obou civek pripdjejte

opét odnaté privody. Je-li poskozena civka mf odlad’'ovade,
stadi vyménit jen ji.

. Odlad'ovaéd vyvaite podle odst. B. »VyvaZovdni pfistroje«.

DESTICKY SE ZDIRKAMI PRO GRAMOFONOVOU
PRENOSKU A DALSI REPRODUKTOR

jsou pfipevnény pfihnutim vystupkd montdini desky,

VLNOVY PREPINAC

Vinovy pfepina¢ mdé dvé prepinaci desti¢ky, které jsou vsu-
nuty do montdini desky. Rotor se otaéi ve statoru o 30° pro
jednotlivé pfepinaci polohy. Ve schematu je prepinaé za-
kreslen v poloze krétké viny.

1.

2.
3.

]

VYMENA VLNOVEHO PREPINACE

Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz odst. »Vyjimdni pfistroje
ze skiiné«),

Vinovy prepinaé prepnéte do polohy pro dicuhé viny.
Odsroubujte op&rny Uhelnik, upevnény jednim Sroubem
na okraji montdini desky a uvolnéte $roub v kladce pro
ndhon ukazatele rozsahd.

. Rozehnéte vodici dhelnik osy vinového prepinade a osu

vytdhnéte z obou kotouckd piepinacich desti¢ek. Pozor,
aby nevypad| skluzny vdale¢ek pod aretaéni rchatkou.

. Odpdijejte pfivody od vadné prepinaci destitky. Odlomte

oba vystupky na montdini desce, kterymi je desti¢ka
upevnéna a vyjméte ji.

Otvory v chassis pro zaji$t&ni prepinaci desti¢ky vyrov-
nejte tak, aby se do nich mohla zasunout desti¢ka nové.

‘
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7. Rotor nové pfepinaci desticky nafidte do polohy pro
dlouhé viny a destiéku zasuite do otvori v montdini
desce.

8. Nasunte na hfidel vinového prepinade kladku ndhonu,
pak hfidel zasufte do vodiciho Uhelniku a do rotor
prepinacich desti¢ek tak, aby aretaéni deska byla v pravé
krajni poloze. ’

9. Stisknutim vodiciho Uhelniku zajistéte osu vinového pre-
pinace proti vysunuti. Pfi§roubujte opérny uhelnik. Kladku
nafidte tak, aby upeviiovaci $roub zapadl do zdfezu na
hrané hfidele.

10. Vsunite silnéjsi Sroubovdk do otvoru montdini desky vedle
prepinace, natoéte jej tak, az se mezisténa prohne, a tim
upevnite desti¢ku pfepinade.

11. Pfipdjejte spoje do pfislusnych pdjecich oéek.

12, Spoje a kondensdtory urovnejte do plvodnich poloh tak,
aby mezi nimi nebyly zkraty a pfijimaé prezkouseijte.

® VYMENA PREPINACE GRAMOFONOVE REPRODUKCE

1. Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz odst. »Vyjimani pfistroje ze

skiiné«).

Odpdjejte prfivody od desti¢ky prfepinade.

. Odvrtejte dva trubkové nyty a desti¢ku se spinaéem ode-
jméte.

. Novou desticku se spinaéem upevnéte na stejné misto
dvéma Sroubky M 3, mati¢ky Sroubd zajistéte proti uvolnéni
lakem o privody opét piipdjeijte.

2
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VYMENA REGULATORU HLASITOSTI (R9)

. Odsroubujte zadni sténu a spodni kryt.

Odpdjejte pfivody sitového spinade a reguldtoru hlasi-

tosti,

. VySroubujte matku upeviujici reguldtor k chassis, osu re-
guldtoru vysunite z kovové trubky a vadny reguldtor ode-
jméte.

4. Novy reguldtor provléknéte dridkem chassis, na osu na-
viéknéte matku a osu nasuiite do kovové trubky, Matkou
reguldtor k chassis upevnéte.

5. Pfivody na sitovy spinaé a reguldtor opét pfipdjejte.

N =
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® VYMENA POTENCIOMETRU TONOVE CLONY

1. Od$roubujte zadni sténu (pfistroj neni nutno vyjimat ze
sk¥iné).

2. Otvorem mezi montdini deskou a dnem skfiné odpdjejte
privody k potenciometru ténové clony.

3. Po vySroubovdni 3roubku sesuiite s osy potenciometru
knoflik.

4. VySroubujte matku, upeviiujici potenciometr k chassis.
Vadny potenciometr vysuiite a nahrad'te novym.

5. K novému potenciometru pfipdjejte ptivody.

© VYMENA CIVEK (v kovovych krytegh)

Podle toho, kterou civku vyménujete, nutno bud ptistroj vy-

montovat ze skiiné, nebo stadi odejmout zadni sténu a spodni

kryt,

1. Odpdjejte pfivody od vadné civky.

2. Vysroubujte dva Srouby prichytky, ktercu je civka pfipev-
néna k zdkladni desce. Civku odejméte, prichytku na-
suiite na novou civku a natoéte ji stejnym zplsobem
(k orientaci slouzi vylisek v obrubé spodku civky nebo
poloha pfivoda).

3. Prichytku nové civky upevnéte opét prislusnymi Srouby,
(které zajistéte proti uvolnéni barvou) o pripdjejte vsechny
privody.

4. Pfistroj vyvaite podle odst. A. nebo C. »Vyvazovéni pfi-
stroje«.

® VYMENA LADICIHO KONDENSATORU (C7, C8)

1. Odsroubujte zadni sténu a spodni kryt (pfistroj neni tfeba

 vyjimat ze skiiné).

2. Odpdjejte privody (2 od statoru ladiciho kondensdtoru
a 1 od kostry).

3. Povolte stavéci Srouby pfevodového bubnru.

4. Vysroubujte 3 sroubky, kterymi je ladici kondensdtor upev-
nén k chassis, kondensdtor vysunte z ladiciho bubnu a
nahradte novym.

5. Novy ladici kondensator opét prisroubujte (pozor na gu-
mové prichodky a distanéni vlozky) a S$roubky zajistéte
lakem.

6. Pripdjejte spoje.

7. Kondensator nafidte na nejvétsi kapacitu o ladici buben
natoéte tak, aby se stupnicovy ukazatel kryl se znackami
na pravé strané ladicich stupnic krdatkych a dlouhych vin.
Buben upevnéte.

8. Pristroj vyvaite podle odstavce C. »Vyvaicvani pristroje«.

® VYMENA DESTICKY PREPINACE SiTOVEHO NAPETI

. Odejméte spodni kryt.

Odpdjejte. privody od vadné desti¢ky.

Uvolnéte prichytky drzici osi¢ku piepinaciho kotoucku a

vytdhnéte jej.

. Vyrovnejte vystupky montdzni desky a vadnou desti¢ku

odejméte. 3

5. Nasad'te novou desti¢ku a vystupky plochymi klestémi na-
krufte tak, aby desticka pevné driela.

6. Na kolicky navléknéte prislusné spoje a pripdjejte.

7. Pfed zapojenim pfijimaée na sit prohlédnéte spoje, aby
mezi nimi nebyl zkrat. Nasuiite pfepinaci kotouéek, na-
fidte jej na prisluiné napéti a zajistéte jej proti vypad-
nuti pfihnutim prichytek.

8. Pfisroubujte spodni kryt.
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® VYMENA SITOVEHO TRANSFCRMATORU

1. Odejméte zadni sténu, spodni kryt a vyjméte elektronky
v blizkosti transformatoru,

2. Vysroubujte &tyfi Srouby s matkami, kterymi je transtfor-
mator upevnén na montdini desku (chassis).

3. Odpdjejte spoje od vadného transformdtoru, pritom lze
transformator ponékud natoéit, aby byly zadni pdjeci body
lépe piistupné.

4. Transformdtor vyjméte i s dridkem objimky pro usmér-

fovaci elektronku. .

. Dridk s objimkou a kondensatory C 38, C39 piisroubujte
na novy transformdtor a pfipdjejte spoje.

. Transformdtor pfisroubujte a matky zajistéte lakem.

. Pristroj osad'te elektronkami, pfiSroubujte zadni sténu a

spodni kryt,

(&4
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® VYMENA VYSTUPNIHO TRANSFORMATORU

-

. Odejméte zadni sténu pfijimace.

2. Odpdjejte oba pfivody k primdrnimu vinuti vystupniho
transformadtoru i jeho vyvody (na pdjecich oékach repro-
duktoru).

3. Po vy$roubovéni matic obou upevrnovacich Sroubl ce-
sunite vadny transformdtor.

Novy transformdtor opét nasuiite na Srouby ozvucnice
a upevnéte pritazenim matek, které zajistéte proti uvol-
néni barvou.

4, Pfipdjejte pfivody k primdarnimu vinuti transformdtoru i vy-
vody k pdjecim oékdm reproduktoru.

5. Pfisroubujte zadni sténu.

® OZDOBNA MRIZKA MAGICKEHO OKA

je upevnéna k ozvuénici dvéma Srouby pfistupnymi po odnéti
zadni stény.

® REPRODUKTOR

Reproduktor je drien tiemi pfichytkami, které jsou pripevnény
$rouby zapu$ténymi v ozvuénici.

Pri¢iny $patného pfednesu nebo drnéeni byvaji zplisobeny:
1. Uvolnénim nékterych souédstek ve skfini.

2. Znedisténim vzduchové mezery reproduktoru.

3. Porusenim sprdvného stredéni zvukové civky.

4. Deformaci membrdny.

Pfi opravé reproduktoru dbejte, aby pracovisté bylo prosto
jakychkoliv kovovych pilin. Po vy&isténi mezery od pilin (nej-
lépe plochym kolickem omotanym vatou) nebo po vyméné
membrdny, kmitaci civku znovu peélivé vystied'te,
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NAPETI A PROUDY

Ua o Ug2 g2 . Ut
Elektronka v mA v mA | v
i ! ., | !
6H 31 heptoda 213 1,44 i 75 4,85 6,3
— U - SR — P . —_ 1 ,,,,, — S
6F 31 pentoda 78 8,0 — — | 6,3
. b [ — I PR ‘;
6F 31 pentoda L 207 7,75 ; 97 3,55 | 6.3
o [ N R o |
6BC 32 trioda-duodioda t 85 0,5 i — — ; 6,3
— ! B P
6131 koncovéa pentoda 218 31,0 225 2,8 i 63
N l. vychyl. desti¢ka 23 V ‘
EM 11 indikdtor - 25 II. vychyl. desticka 20 V 63
_ - m— ; (S SO
, L Sti ;2 ;
6231 ‘ dvoucestny usmérnovac i 2X245 ﬁggg:} 22 gg‘; 232 \\$ . 6,3

Méfeno pristrojem o vnitfnim odporu 1000 €}/V proti chassis.
Prijimaé prepnut na stiedni viny, ladici kondensdtor nafizen
na nejvétdi kapacitu, reguldtor h.asitosti vytoéen na nej-

mensi hlasitost.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou stfedni hodnoty zméiené
na vétsim podtu pfistrojd, proto ani vétsi uchylky od uve-
denych hodnot neznamenaji jeité vadu prijimace.
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NAHRADNI DILY

Pos. | Mechanické dily ;‘ Obj. &islo Pozndmky
5 |

1 skiiri L 07—107

2 ozvuénice sestavend ; KD—151

3 ozdobnd mtizka magického oka . 01—70A

4  zadni sténa 07—106

5 - spodni kryt 1 07—085

6 | gumovd podlozka pod chassis : 04—002

7 | gumovd podlozka pod $roub : 1PA 230 02

8 dridk magického oka, &dst se $roubem ‘; 1PF 662 01

9 drzdk magického oka, édst bez Eroubu 1PA 662 01
10 | kiidlovd matka M 4 ~ CSN 02 1665—4D-z :
11 ° “upeviiovaci Ghelnik zadni stény Y V5 PL 53
12 iso'acni podlozkd pod magické oko PA 353 14
13 . knoflik kulaty 03—003

14 knoflik prepinace . 03—002

15 stupnice i KD—225
16 gumovy krouzek na stupnici EK 764 50
17 stinitko svafované KD—115
18 ukazatel sestaveny . PF 166 03
19 | kladka ~ EK 401 00
20 prevodovy buben i EK 399 10
21 : motouz pohonny ,‘ M 456
22 | vodici tyé i PA 892 01
23 napinaci pero ndhonu : EK 975 86
24 napinaci pero motouzu 1 EK 975 30
25 htidel ladéni L 02—021A
26 pojistny krouzek j NTN 029 3.2 St-k
27 ukazatel rozsahl sestaveny t KC—071
28 osa vin. prepinade s aretaéni deskou i KD—116
29 skluzny vdleéek ' PA 013 09
30 aretacni pero PA 783 09
31 kladka sestavend PF 806 64
32 hiidel potenciometru ; 02—025A
33 kotouéek vinového prepinaée P1 ! KD—134
34 kotouéek vinového pFepinade P2 . KD—109
35 sitova desti¢ka § PF 806 41
36 knoflik pfepinace sitového napéti | KC—146
37 desticka se zditkami s mf odlad'ovagem PK 852 09
38 desticka se zditkami pro dal$i reproduktor PF 806 02
39 destitka se zditkami pro prenosku PF 523 02
40 | objimka miniaturni elektronky se zdé&fi 1PF 497 02
41 | upeviovaci krouzek objimky 1PA 024 01
42 objimka miniaturni elektronky keramickd PK 497 15
43 objimka miniaturni elektronky bakelitové PK 497 19
44 objimka osvétlovaci Zdrovky Z1 s hag¢kem KC—0620
45 objimka osvétlovaci zarovky Z2 s ha¢kem KC—021
46 objimka osvétlovaci Zdrovky Z3 s ha¢kem KC—174
47 osvétlovaci #drovky PN 866 03
48 objimka elektronky EM 11 PK 497 04
49 pdjeci mastek predni KD—223
50 pajeci mustek zadni KD—111

51 |  vypina& pfenosky P3 KD—144
52 gumova prichodka pod ladici kondensdtor EK 323 02
53 sitovd $ndra se zdstrékou PF 615 00
54 pfichytka sitové $hdry EK 514 35
55 ndhradni dridk pro civky EK 514 30
56 pojistka tepelnd PF 495 00
57 reproduktor 2AN 632 01
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ELEKTRICKE DILY

L Civky Odpor Q Obj. ¢&islo i Pozndmky
1 | mf odladovag 40 Q PK 586 31
2 | f Ll 30 \
; t ; kratké viny 1 |
3 | } vstupni; kratké viny <10 h CvV—025
4 7Q
5 vstupni; kratké viny 1 i <19
6 ' stredni viny | 20 KC—063
7 6 Q i
8 |1 ; . 100 @ N
- t ; dlouhé vl ; —
o 'vsupm dlouhé viny 34 Q o KC—066
10 20
1" <1Q i
12 oscildator; kratké viny | <1Q :
15 stfedni viny 15 Q i KC—o064
16| 6 Q
13 11 Q
14 | oscildtor; kratké viny I <1Q l
17 dlouhé viny 30 l KC—065
18 12 Q
21 8 Q | -
22 } I. mf transformdtor 8 0 f PK 854 35
:i } Il mf transformator 2 ?), | } PK 854 19
34 l ‘ 30 Q i I
g; | l sitovy transformdtor jgg g l KC—101
37 i <1Q |
38 sitovd tlumivka | 200 Q : KC_068
U , , 280 Q N
31 f vystupni transformator } <10 i | KC—157
|
i g
|
R Odpory Hodnota Zatizeni Obj. &islo Pozndmky
i
1 |  vrstvovy 32 Q £ 50, 025 W TR 101 32/B
2 vrstvovy 0,25 MQ *130/, 0,25 W TR 101 M25
4 . vrstvovy 1 MQ %139, 025 W TR 101 1M
5 vrstvovy 40000 Q =*139/, 1 W TR 103 40k
6 | vrstvovy ; 0,5 MQ 139/, 0,25 W TR 101 M5
7 vrstvovy g 32000 Q *139), 1T W TR 103 32k
8 vrstvovy [ 50000 Q %13, . 025W TR 101 50k
9 potenciometr i 0,5 MQ 1 WN 697 18/M5/G stinény s vyp.
10 vrstvovy ; 200 Q £139, 2 W TR 104 200
1 vrstvovy : 1 MQ +139, 025 W | TR 101 1M
12 vrstvovy 100 Q *+139, 025 W | TR 101 100
13 vrstvovy 022 MQ =139, | 025W ! TR 101 M22
14 vrstvovy ‘ 05 MQ *£139, | 025W TR 101 M5
15 drétovy | 320 Q = 50 2w TR 503 320/B
16 | vrstvovy i 1MQ #1309, 025 W | TR 101 1M
17 vrstvovy | 1MQ 139, | 025W ! TR 101 1M
18 vrstvovy 16000 Q *130, . 2 W | TR 104 16k
19 . vrstvovy | 2500 Q *130, 05 W | TR 102 2k5
20 | vrstvovy 2 MQ +139), | 0,25 W | TR 101 2M
21 vrstvovy ; 1MQ +100, @ 025W TR 101 1M/A :
2 | urstvovy | 1 MQ =10, } 025 W TR 101 IMA |
i ;
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—20%,

Odpory | Hodnota Zatifeni | Obj. é&islo Pozndmky

; | i | |
i ‘ I | ’

23 | urstvovy 025 MQ *£130, | 025 W TR 101 M25

24 j vrstvovy 04 MQ 130, . 025 W | TR 101 M4

25 | pctenciometr 1 MQ | WN 694 1M/G

26 vrstvovy i 20000 Q *130,, | 025 W | TR 101 20k

27 vrstvovy | 250 Q %139/, 025 W 3 TR 101 250

28 - vrstvovy ; 20 Q13 . 025 W | TR 101 20 ‘

29 | vrstvovy 1600 Q *£139/, { 1w TR 103 1k6 i
i i | |
T .

C > Kondensétory Hodnota :(;;\g,m—l Obj. ¢&is. Pozndmky

1 keramicky 40 pF +109/, 750 V TC 724 40/A

2 keramicky 2,5 pF 600 V TC 306 2J5

3 | do'adovaci 30 pF ; PN 703 01

4 | do'adovaci 30 pF i PN 703 01

5 | drétovy 25 pF PN 700 00

6 drétovy 25 pF PN 700 00

; | } ladici 2X500 pF WN 705 05

10 svitkovy 50000 pF 209/, 400 V TC 103 50k

1 slidovy 12 pF =109/, 500 V TC 200 12/A

12 keramicky 10 pF = 29/, 600 V TC 305 10/C

13 slidovy 400 pF =109, 500 V TC 201 400/A

14 slidovy | 2200 pF =+ 20/, 500 V TC 202 2k2/C

15 slidovy | 465 pF £ 10/, | 500 V TC 201 465/D

16 slidovy 1 222 pF * 205, = 500V TC 201 222/C

17 | doladovaci 1 30 pF | PN 703 01

18 | doladovaci i 30 pF § PN 703 01

19 slidovy ! 62 pF * 5%, 500 V TC 200 62/B

20 elektrolyticky 4 pF £209/, 450/500 V TC 513 4M

21 slidovy 130 pF = 59, 500 V TC 211 130/B

22 slidovy | 130 pF * 5% 500 V TC 211 130/B

23 slidovy : 130 pF =+ 59, 500 V TC 200 130/B

24 slidovy 130 pF = 50/, 500V TC 200 130/B

2: | } elektrolyticky 2X32 uF igggﬁ | 3s0/a20 v | WK 705 08

27 slidovy ! 100 pF %109, 500 V TC 200 100/A

28 slidovy 250 pF *109, 500 V TC 201 250/A

29 svitkovy 10000 pF %209/, 400 V TC 103 10 k

30 svitkovy 0,1 uF =209, 160 V TC 101 M1

31 svitkovy 1000 pF =109, 600 V TC 104 1k/A

32 svitkovy 5000 pF £209/, 1000 V TC 105 5k

33 slidovy 500 pF =109/, 500 V TC 201 500/A

34 dratovy 25 pF j PN 700 00

35 dolad'ovaci 30 pF ! PN 703 01

36 keramicky 100 pF +109/, 500 V TC 744 100/A

37 slidovy | 64 pF *200/, 500 V TC 200 64

38 svitkovy | 5000 pF 209/, 1000 V TC 105 5k

39 svitkovy | 5000 pF 209/, 1000 V TC 105 5k

40 svitkovy 0,1 uF %209/, 250 V TC 102 M1

41 svitkovy 0,1 uF +209/, 400 V TC 103 M1

42 svitkovy 6400 pF +109, 400 V TC 103 6ka

43 keramicky 100 pF %109, 500 V TC 744 100/A

44 slidovy 400 pF %109, 500 V TC 201 400/A

45 svitkovy 2000 pF *209/, 600 V TC 104 2k

46 elektrolyticky 25 uf i:gg;: } 30/35 V TC 501 25M

47 IL svitkovy 5000 pF *209/, 1000 V TC 105 5k

48 ; elektrolyticky 25 uF-+500/, } 1215 v TC 500 25M
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