


SO TN

haagbil




TECHNICKY POPIS PRISTROJE TESLA ,RYTMUS*

it

VYPINAC A REGULATOR HLASITOSTI

ZAPOJENI

Sestiobvodovy 3+1 elektronkovy superhet k napdjeni ze stfidavé
i stejnosmé&rné sité. . )

ELEKTRONKY

B2 .. ....... UCH 21

B3 ... .. .... UCH 21
"BS ..o UBL 21

B6 .. .. ..... UY. 1 N

" Osvétlovaci Zdrovka 8046 P-00 (7 V, 0,3 A).

)

VLNOVE ROZSAHY
Krdtké viny 16,5 —51 m
18,18— 5,88 Mc/s.
Stedni viny 200—570 m
1500 —526,3 ke/s.
Dlouhé viny 750—1910m
400 — 157,1 kc/s.

POCET OKRUHU

1 vstupni obvod

1 oscildtor

4 m. f. okruhy

1 odladovaci obvod m.f.

MEZIFREKVENCE

Zprostiredkovaci frekvence je 468 kc/s.
Kmito&et oscildtoru je vy$Si o 468 kc/s nez kmjtocet pFijimany
pro viechny vinové rozsahy.

PREPINAC VLNOVYCH ROZSAHU C —

LADICI KNOFLIK B

SIRKA PASMA

1. $ifka pdsma zprostiedkovaci frekvence je 11,75 ke/s (1 10).
(Signdl na Fidici mfizce G, prvni elektronky UCH 21).

2. Celkovd §itka pasma (1:10): na st¥ednich vindch (1.000 kefs)
11,0 ke/s. Na dlouhych vindch (250 kefs) 10,5 ke/s.

VYSTUPNIi VYKON PRI 109, SKRESLENI{
pFi napdjeni 220 V~ 3,5 W — pFi napdjeni 110 V~ 0,7 W.

REPRODUKTOR.
permanentni dynamik EK 14705 — praméru 160 mm, impedance
kmitaci civky 5 £2.

SPOTREBA

pFi 110V ~ 27 W p¥i 110V— 27 W
pii 125V ~ 32 W pFi 125V— 30 W
pFi 210V ~ 42W g pFi 210V— 40 W
pFi 220V ~ 47 W. . pFi 220V 43 W

primdrni proud pfi 220V ~ 242 mA 4+ 10%
KNOFLIKY K OBSLUZE

Na levé boeni st&né reguldtor hlasitosti, sitovy vypinaé a dvoj-

stupiiovd ténovd clona. — Na pravé boéni st&n& pFedni knoflik |
ladé&ni, zadni knoflik vinovy prepinal.
ROZMERY

P¥ijimage: 3iFka 390 mm véetn& knoflikd — vyska 270 mm —
hloubka 175 mm. - '
Obalu: $itka 460 mm — vySka 370 mm — hloubka 260 mm.

VAHA

8,— kg pfijima¢ zabaleny v exped. obalu,

- 5,02 kg pfijima& s elektronkami.



VYVAZOVANT PRISTROJE

e Kdy je nutno pFijima& vyvaZovat
1. Po vymé&né civek nebo kondensdtoru v mezifrekvenéni nebo
vysokofrekvenéni &dsti pFistroje.

2. JestliZe jiz nedostauje citlivost nebo selektivita (je-li pFi-
jima€ rozlad&n).

e Pomicky k vyvaZovdni
1. ZkuSebni vysilaZ s normdlnimi antenami (TESLA MP 201).

2. Mgfidlo vystupniho \/)"konu (outputmetr) event. st¥idavy
nebo elektronkovy voltmetr.

3. VyvaZovaci Sroubovdk ($roubovdk z isolaé. hmoty).
4. Kondensdtory o kapacit& 32.000 pF a 100 pF.
5. Zaji$tovaci hmota.

PFed vyvaZovdnim nutno pfijima& mechanicky i elektricky seidit
a osadit pivodnimi elektronkami, s kterymi bude, uZivdn.
Pinsetou odstranime s vyvaZovacich jader zaji¥tovaci hmotu.
VyvaZovat se md pfi vyh¥dtém piijimadi.

PFi vyvaZovdni neni t¥eba vyjimat 'pfijimag ze skfin&. Stagi
odejmout zadni st&nu a spodni desku potom jsou viechny ladici
Cdsti pristupné. -

‘o Dﬁleiite\
PFi vyvaZovdni a kaZdé prdci provddéné pod napétim je nutno
mezi pFijimat a sit zapojit odd&lovaci transformdtor, t. j. trans-
formdtor s oddélenym sekunddrem a s velkym isola&nim odpo-
rem mezi primdrnim a sekunddrnim vinutim, aby obsluhujici
.osoby nebyly ohrozeny nap&tim sit&, kterd je spojena pFimo
_ s montdZni deskou (chassis) pfijimace. y
Pak lze uzemnit kovové chassis pfijimage, takie prdce na pii-
stroji je stejn& bezpe&nd jako u normdlniho pFistroje na stfidavy
proud.
Objednaci &islo tohoto transformdtoru je 28- 522- 460 bez
‘vypinade a 28 - 522- 470 s vypinacem.
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VyvaZovdni mezifrekvenénich obvodii

1. Vinovy pFepina& pfepnéte na stfedni viny, otoény konden-
sdtor vytofte na minimum (otevite), reguldtor hlasitosti
na maximum (doprava). PFijima& uzemnéte.

2. Zapojte méFidlo vystupu p¥es pFizpisobovaci transformdtor
na sekunddrni stranu vystupniho transformdtoru (prlvody
k reproduktoru).

3. Modulovany mezifrekvenén signdl 468 kc/s pFivedfe na pra-
covni mfizku (G,) elektronky B 2 (UCH 21) pies konden-
sdtor 32.000 pF.

4. Pripojte soub&in& k civce S 23 rozladovaci kondensdtor
100 pF a nafidte vyvaZovacim ¥roubovdkem Zelezové jadro.
civky S 24 (¢. j. horni civky druhého m. f. transformdtoru),
ha nejvy3si vystupni napéti. Rozladovaci kondensdtor odpojte.

5. Rozladovaci kondensdtor 100 pF zapojte soub&n& k S 24
a nafidte Zelezovym jdadrem civky S 23 (t. j. dolni civky
druhého m.f. transformdtoru) nejvy$8i vystupni napéti.
Rozladovaci kondensdtor odpojte.

6. Rozladovaci kondensdtor 100 pF zapojte soub&n& k S 21
a nafidte Zelezovym jddrem horni civky (S 22) prvého m. f.
transformdtoru nejvy38i vystupni napéti. Rozladovaci kon-
densdtor odpojte.

7. Zapojte rozladovaci kondensdtor 100 pF mezi m¥itku G,
elektronky B 3 (UCH 21) a montdzni desku (chassis) a na-
fidte Zelezovym jddrem dolni civky (S21) prvého m.f.
transformdtoru nejvy38i vystupni napéti. Rozladovaci kon-
densdtor odpojte.

8. VyvaZovdni mezifrekvenénich obvodi opakujte je¥t& jednou,
jak uvedeno pod 4., 5., 6., 7. Po vyvdzeni doladovaci jddra
zakapejte specidlnim zakapdvacim voskem.

Il. VyvdZeni mezifrekvenéniho odladovaée

1. Vinovy pFepinaé prepnéte na stiedni viny, oto&ny konden-
sdtor nafidte na nejvétsi kapacitu (zaviete). Reguldtor hla-
sitosti vytofte na maximum (doprava) a pfipojte mé&fidlo
vystupu p¥es pFizpisobovaci transformdtor.

2. Na antenni zdifku pfivedte silny modulovany signdl 468 kefs
pFes normdlni umélou antenu.

3. Otdéenim Zelezového jddra S1 nafidte nejmensi vystupni .
napéti. (Postup je opacny;ako pFi vyvaZovdni mezifrekveng-
nich obvodi).

4. Po naladéni zakapejte Yelezové jddro specidlnim voskem.

. Vstupni a.oscilaéni okruhy
A) StFedni viny 200—570 m (1500—526,3 kc/s)

1. Vinovy pFepina& pFepnéte’ na st¥edni viny, regyldtor hlasi-
tosti nafidte na maximum (otoZenim doprava).

PFipojte mé&Fidlo v}’stupu pfes pfizplisobovaci transformdtor
na vystup (pFivody k reproduktoru).

2. Ototny kondensdtor vytoéte na maximum (zaviete) tak,
aby plechy statoru a rotoru byly ve stejné rovin& a zkontro-
lujte, souhlasi-li ukazatel stanic na stupnici se znaménkem
na pravé stran& stupnice stfedovinného pdsma.

3. Nesouhlasi-li, posuiite ukazatel na lanku tak, aby souhlasil
s timto znaménkem.

4. Ladicim knoflikem nafFidte ukazatel na 210 m (1430 kefs)
a na antenni zdi¥ku pFivedte pies umélou antenu modulo-
vany signdl 1430 kc/s (210 m).

5. Odvinovdnim slabého drdtu s kondensdtoru C 15 a pctom
sC5nafidte nejvysSivystupni napé&tf (viz pozndmku na str.5).

6. Konec st¥edovinného rozsahu se neladi.

B) Dlouhé viny 750—1910 m (400 —157,1 kc/s)

1. Vlnovy piepina& prepnéte na dlouhé viny, reguldtor hlasi-
tosti nafidte na maximum (doprava) a mé&f¥idlo vystupu pF¥i-
pojte pres pFizpisobovaci transformdtor na sekunddrni
stranu vystupniho transformdtoru.
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2. Ukazatel stanic na¥idte ladicim knoflikem podle stupnice
na 1850 m (162 kcfs) a na antenni zdifku pFivedte pies
umé&lou antenu modulovany signdl 1850 m (162 kc/s).

3. Odvinovdnim slabého drdtu s kondensdtoru C 16 nafidte
nejvy$8i vystupni nap&ti. (U né&kterych pfijimali je C16
slidovy kondensdtor s takovou toleranci, ¥e neni t¥eba
dlouhé viny vibec ladit).

C) Kratké viny 16,5—51 m (18,18—5,88 Mc/s)

1. Vinovy pfepinal piepnéte na krdtké viny, reguldtor hlasi-
tosti otolte na maximum (doprava) a méfidlo V)"stdpniho
napéti pFipojte pfes pfizplisobovaci transformdtor na sekun-
ddrni stranu vystupniho transformdtoru.

2. Na antenni zdifku pFivedte modulovany signdl 15 Mc/s
(20 m) pfes umé&lou antenu, naladte pfijima& na pF¥islusny
kmitofet a odvinovdnim- slabého drdtu na kondensdtoru
C 3 naFidte nejvy33i vystupni napé&ti.

POZNAMKA:

P¥i vyvaZovdni vysokofrekvenénich a oscilaénich okruhii dbejte
na to, abyste nepfekrodili maximum pfi' odvinovdni slabého
drdtu s kondensdtori (C 15—5, 16—3), nebot pak by bylo nutno
vyménit cely doladovaci kondensdtor

OPRAVA A VYMENA SOUCASTI

Pro mnohé opravy nebo vymény souddsti je zbytecné vymonto-
vat pfistroj ze sk¥ing.. Sta&i odejmout zadni sténu a spodni
desku.

e Vyjimdni pFijimace ze sk¥iné

1. Zadni sténu odejmete:
Povolte 2 Sroubky na dolni hran& zadni stény. Dolni &dst
st&ny odtdhnéte od sk¥in& a vysuiite z hornich p¥ichytek.

~N

. Vy§roubu'jte 5 ¥roubd ze spodni desky (2 3rouby M4 ze za-
plombovanych kali$kd, 2 $rouby M4 pobliz zadni stény a
1 Sroubek M3 uprostied spodni desky, ktery prlchycule
desti¢ku s dridékem osvétlovaci Zdrovky).

o

Odletujte dva pFivody od reproduktoru.

4. Deldim ¥roubovdkem povolte Srouby knofliku.
(Knoflik natoéte tak, aby drdzku Sroubku bylo vidé&t otvo-
rem mezi montdini deskou (chassis) a zaoblenim skFing.)

w

. Vy3roubujte oba ¥roubky na zadni stran& montdini desky,
kterymi je pfi§roubovdna ke sk¥ini.

6. Montdini desku (chassis) vysuiite ze sk¥iné&.

e Vyména stupnice

-

. Vyjméte pfijimal ze skiin& (viz vyjimdni pFijimace).

ad

Odehnéte pon&kud dridéky na levé a pravé strané stupnice,
stupnici pak vysuiite sm&rem nahoru.

3. Stdhnéte oba gumové krouZky s vadné stupnice a navléknéte
je na kraje nové stupnice.

4. PFipravenou stupnici nasufite opét shora mezi drZd¢ky a
matnici, aZ k spodnim dorazim. Postranni drid&ky pfitlatte
opatrné na stupnici, aby nepraskla.

5. Viz sefizeni ukazatele.

e Objimky elektronek

TFi elektronky v tomto pfijimagi majf objimky typu ,,U”, &tvrtd
objimku typu ,,K”. Pfi zasunovdni elektronek do objimek musi

vyénivajici vystupek na stfednim koliku elektronkové patice .

zapadnout do zd¥ezu v kruhovém otvoru elektronkového spodku.

e Vyména desticek pro pfivody anteny
a uzemnéni

1. Montdzni desku vyjméte ze skFing.

2. Odpojte pfivody s antennf i uzemiovaci zdirkyuscwky
m. f. odladovace S 1.

3. Odvrtejte tfi trubkové nytky, kterymi je destitka pfichycena
na montdini desce.

4. Je-li tfeba, odvrtejte rovn&z dva«duté nyty, pridrzujiei civku
m. f. odladovade S 1 a pFinytujte ji na novou desticku.

5. Novou desti¢ku i s m.f. civkou pF¥i§roubujte k montdini
desce tfemi Sroubky M3. Matitky Sroubki zajistdte proti
uvolnéni zaji¥tovacim lakem.

6. Na letovaci body odladovaZe a obou zdifek - pFipdjejte opét

_ odejmuté pfivody. Je-li poskozena civka m. f. odladovade,
stai vyménit jen ji.

e SeFizeni ukazatele

1. Odejméte zadni sténu a ‘spodni Kryt.

2. Vinovy pFepinaé pfepnéte na st¥edni viny, reguldtor hlasi-
tosti nafidte na maximum (otofenim doprava), mé&fidlo
vystupu pfipojte pres pfizplsobovaci transformdtor na vy-
stupni transformdtor (pFivody k reproduktoru).

3. Modulovany signdl 1000 kc/s (300 m) pFivedte na antenri
zditku pfes normdlni umélou antenu.

4. Je-li pfijima€ pFesn& naladén na tento kmitocet, musi uka-
zatel ukazovat 300 m (stfed poli¢ka Bratislava).

5. Nesouhlasi-li ukazatel, rozeviete zdFez v drid¢ku uka-
zatele stanic, posuiite jej na lanku tak, aby se kryl se znac-
kou 300 m. Pak zdFez zase stisknéte, aby drZel pevné na
lanku. P¥ejedte n&kolikrdt lad&nim celou stupnici, pak znovu
naladte signdl 300 m a pFesvédite se, ukazuje-li ukazatel
sprdavnd. Drid€ek ukazatele stanic pak zajistéte lakem.

e Hnaci motouz

Délka motouzu je 335 mm, mé&feno od jednoho upeviiovaciho
bodu ke druhému.

. Vyména hnaciho motouzu

1. Vyjméte p¥ijimaé ze sk¥ing (viz ,,Vyjimdni pFijimage ze
sk¥in&”).

2. Jeden konec pFipraveného motouzu proviéknéte mezi ladici
osou a montdzni deskou p¥es skluzny vdleéek a kolem spod-
niho obvodu ladiciho bubnu; pak jej prostréte obdélnikovym
otvorem v bubnu a navlékn&te ofko motouzu na spirdlové
pero, které je zaklesnuto na jeho protilehlé stran&. Druhy
konec p¥evodniho motouzu oviiite 2};krdt (proti smé&ru
pohybu hodinovych- ruti¢ek smérem k ladicimu knofliku)
kolem ladici osy, proviékndte op&t otvorem v montdini
desce a vedte kolem prohnuté desti¢ky kolmo na buben.
Po protaZeni otvorem v bubnu zaklesnéte otko motouzu
rovné% na spirdlové pero.

3. Pfijima& vmontujte do sk¥iné&.

~




e Lanko pro pohon stupnicového ukazatele

Je to ocelové lanko 0,3 mm silné a 1006 mm dlouhé, méFeno od
jednoho upeviiovaciho bodu k druhému. ’

e Navlékdni lanka pro pohon stupnicového
ukazatele

1. Vymontujte pf¥ijimal ze sk¥in€ (viz vyjmuti pFijimace).

2. Ladici kondensdtor vytofte na maximum (zav¥ete). Oko
pFipraveného lanka naviéknéte do tazného pera, které je
zaklesnuto ve vystupku ladiciho bubnu. Lanko vedte kol
horniho obvodu rozvddéciho koletka, umisténého na pro-
t&jSi strang, dolti kolem bubnu, po hornim obvodu kladky
na levé strané stupnice, ddle podél vodici tyée ukazatele
pres pravou kladku, a po levém obvodu hnaciho bubnu
nahoru kolem rozvddé&ciho krouZku na tazné pero.

3. Nastavte ukazatel (viz sefizeni ukazatele).

4. Vmontujte do skFing.
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e Vyména osv&tlovaci Zdrovky

1. Pfijima¢ poloite pFedni sténou na plsténou podloiku pra-
covniho stolu. ’ i

2. Vy$roubujte Sroubek M3, pfidrzujici desticku uprostied dna
skFiné.

3. Destic¢ku vysufite smérem k zadnf st&n&.

4. Vadnou osvétlovaci zdrovku vySroubujte “a vyméiite za
novou. :

5. Desti¢ku s dridkem osvétlovaci Zdrovky opaénym postupem
opét nasufite a pFiSroubuijte.

e Vyména pFepinace ténové clony

1. Odgroubujte zadni sténu, spodni desku a knoflik reguldtoru
hlasitosti povytdhnéte.

2. PFivody s obou letovacich bodd odpdjejte.

3. Dva trubkové nytky odvrtejte, desti¢ku se spinaem nad-
zvednéte a vysuiite.

4. Novou desti¢ku s vypinaéem zasufite pod osu reguldtoru
hlasitosti a pFi§roubujte ji dvéma Sroubky.

5. Odpdjené pfivody opét pfipdjejte. :

6. Spodni desku a zadni sténu pfiSroubuijte.

° Viména pFichytky zadni stény

1. Odejméte zadni sténu.

2. $roubovdtkem odtdhnéte od horni stény Ety¥hranné otko
pFichytky a povytdhnéte smérem k sobé.

3. Novou pfichytku zadni st&ny nasufite ze zadu do .drdzky
ve vyztuze horni st&ny a zatlaite do vyztuhy.

4. Zadni st&nu opét nasuiite do prichytek a dole ji pFiSroubuijte.

e Vinovy pfepinal

Vinovy pfepinaé md jen jeden pfepinaci segment, ktery je vsunut
v montd#ni desce. Rotor se otogi ve statoru vidy o 900 pro jed-
notlivé piepinaci polohy na rozdil od normdlnich p¥epinacd, kte-
ré se pFi prepnuti otoéi jen o 300. Na schematu je nakreslen
v poloze krdtkych vin.

I VUL

e Vyména vinového pFepinace

1. Vyjméte montdzni desku ze sk¥in& (viz vyjmuti ze sk¥ing).

2. Aretaéni perovinového pfepinace stisknéte klest&€mi u mon-
tdini desky a potom je vyvléknéte.

3. Odletujte pfivody vadného vinového prepinate.

4. Vadny pFepinaci segment rozlomte a vyjméte osu z drzdcku
pro piepinac.

5. Otvory, ve kterych byl zasunut pFepinaci segment, vyrov-
nejte (mezist&nu) tak, aby se tam dal vsunout novy.

6. Osu vinového piepinale s destikou dorazu a distanéni tru-
bi¢ku vsufite do nového pirepinaciho segmentu tak, aby otvor
se zdvitem v ose byl kolmo proti montdini desce a aby
dorazové k¥idélko sméFovalo k prvni elektronce UCH 21.
Takto pfipraveny pFepinaci segment zasuiite do dvou uziich
otvort obdéinikového tvaru v montdini desce a osu vinového
pFepinae uloite do loZisek.

7. Vsunutim silného 3roubovdku do otvoru montdzni desky
vedle segmentu vinového pFepinate a otofenim vmdeknéte
pii¢ku do otvoru ve statoru a tim jej upevnéte.

8. Nasufite stavéci pero, pies osu vinového pFepinale, do
otvoru v montdZni desce.

9. PFipdjejte spoje do pFisluinych letovacich olek.

10. Spoje a kondensdtory urovnejte tak, aby nebyly mezi nimi
zkraty a pf¥ijima€ uvedte do provozu.

e Vyména desky pFepinale sitového napéti
Deska prepinale sitového napéti je pFinytovdna na montdzni
desce.

1. Odpdjejte privody.
2. Rozlomte a odstrafite vadnou desticku.

3. Upeviiovaci jazyéky na montdini desce spilujte tak, aby se
dala nasadit novd.pFepinaci desgicka.

4. Nasadte novou desti¢ku na jazy&ky montdzni desky a jazy€ky
roznytujte tak, aby piepinaci desti€ka na nich pevné driela.

5. Na koli¢ky navlékn&te pFisluiné spoje, které zaletujte.

6. Pred zapojenim pfijimage na sit prohlédnéte spoje, aby
nebyl mezi nimi zkrat. Nastréte prepinaci kotoucek kolickem
do otvoru v pFepinaci desti€ce a nastavte jej na sprdvné
napéti sité. PFijimaé Ize pFepinat na napéti 110, 125, 210
a 220 V st¥idavého i stejnosmérného proudu.

e Vyména ladiciho kondensdtoru (C 8—18)

Pfijima¢ neni nutno vyjimat ze sk¥in&.

1. Odletujte pfivody pod montdini deskou (t. j. isolovany
kablik na letovacim otku montdini desky a dva spoje se sta-
toru C 8—18 k vinovému pfepinaci).

2. Povolte stavéci $rouby ladiciho bubnu.

3. VySroubujte Sroubky, kterymi je pripevnén ladici konden-
sdtor, vysuiite jej z ladiciho bubnu a nahradte jej novym.




-

4, Novy ladici kondensdtor opét pfisroubujte a 3rouby za-
jistéte lakem.

Ld

Pfipdjejte spoje.

o

Ototny kondensdtor nafidte na nejvétdi kapacitu a ladici
buben nafidte tak, aby stupnicovy ukazatel ukazoval
‘piesn& na zna&ku na pravé strané stupnice.

7. Stavéci Srouby v -pfevodovém bubnu utdhnéte a ladicim
knoflikem pFetofte lad&ni na konec stupnice. Ukazatel
stanic md dosahovat k znaéce na poédtku stfedovinného
pdsma. Srouby na pfevodovém bubnu zajistéte lakem.

8. P¥ijimag preladte podle smé&rnic ,,VyvaZovdni vstupnich a
oscila&nich obvodd’’. ’

9. Nesouhlasi-li ukazatel vysilaéi, postupujte podle odstavce
,,Sefizeni ukazatele”.

e Vyména stupnicového ukazatele '/

1. Vyjmé&te pFijima& ze skiiné (viz vyjimdni pfijimace).
2. Vyméiite stupnici (viz vyména stupnice).

3. Rozehnéte zdfez u dridku ukazatele a vyvléknéte lanko,
opilujte na jedné stran& vodici ty€e ukazatele zploSté&ny
konec tak, aby se ty¢ dala prostréit otvorem drzdku stupnice.

4. Vysuiite vodici tyC z otvorl
vyjméte jej z drdzky matnice.

stupnicového ukazatele a

5. Novy ukazatel prostréte vyfezem matnice (dejte pozor,
abyste nestrhli pistény pdsek na konci ukazatele nebo jej
neodteli).

6. Prostréte vodici tyéku otvory. stupnicového ukazatele
jakoz i nosnikem stupnice a na konci ji rozmdcknéte tak,
aby se nedala provléknout otvorem zpét.

7. Stupnici opét numéntuite' (viz vyména stupnice 4).

8. Sefidte stupnicovy ukazatel (viz sefizeni ukazatele) a pFiji-
maé opé&t namontujte do skiiné.

e Vyména reguldtoru hlasitosti R 6

1. Odletujte pFivody sitového vypinale a reguldtoru hlasitosti.

2. Vysufite aretaéni pero ténové clony, stisknéte je na levé
stran& k montdzni desce a pero volné vytdhnéte z otvoru.

3. Vy§roubuj£e ftqvéci sroub z kotoufku pkepinafe ténové
clony a osu povytdhnéte z reguldtoru hlasitosti. Vadny
reguldtor hlasitosti natofte a sejméte z vystupku na mon-
tdznf desce. '

4. Novy reguldtor hlasitosti R 6 nasadte na vystupek v otvoru
pro potenciometr v montdzni desce tak, uby vyvody sitového
vypina&e sm&Fovaly pod montdini desku a vsuiite druhy drzdk
potenciometru do vy¥ezu na Ghelniku boZni st&ny.

5. Zasufite osu do atvoru reguldtoru hlasitosti a stavéci Sroub
v kotoutku ténové clony zasroubuijte. '
(Vypadne-li osa z vedeni a sesunou se distancni trubicky,
postupujte takto:

Osu reguldtoru hlasitosti nasufite do prvniho loZiska, pak
naviéknéte kratdi pertinaxovou distanéni trubiZku, pFepi-
naci kotouéek (nejdfive stranu mensiho priméru), deldi
pertinaxovou distanéni trubi¢ku pak do druhého loziska
a do otvoru reguldtoru hlasitosti. Stavéci $roub zaSroubujte).

6. Nasadte areta&ni pero téonové clony. Do dridku u reguldtoru
hlasitosti zasufite tlakové pero-bez vyfezu, do druhého tla-
kové pero s vyfezem tak, aby vyfez zapadl do drdiky
v drzdku. )

7. PFipojte spoje k sitovému vypinadi a reguldtoru hlasitosti.
Misto, kde je drzdk reguldtoru hlasitosti nasunut na vystupku.
montdini desky, zaletujte.

Proudy a napéti pFi 220 V v siti 50 c/s
Vegs 193V. @ Vege 157 V.
Napéti méfFeno proti kostFe (chassis).

Celkovy proud 82 mA.

Va Vg, la lg, | Vf
Elekeronky v v mA mA | Vef
e o1 Hexeda | 157 82 | 18 48 | 20
‘ Trioda | 112 — | 36 - =
Hexoda | 157 82 | 34 23 | 2

UCH 21 :
Trioda 56 — | 15 - | -
uBL2t 182 | 157 55 9,2 55
UYTN - - - - 50

PFi méfeni By!o pouzito mé&Ficiho pFistroje, ktery md 8000 () na 1V.




NAHRADNI SOUCASTKY

MECHANICKE DILY

OBJEDNACi UDAJE

Pos. < Pozndmky
. islo vykr.,
Velikost tvar
1 SkFiR EK 245 34
2 Potahovd ldtka 06 656 330 190 mm
3 Reproduktorovd deska EK 260 180 )
4 Zadni st&na EK 717 34
5 Drzdk zadni st&ny EK 514 10
6 Spodni deska pertinax. EK 422 39
7 Stupnice EK. 890 17
8 Knoflik (kulaty) EK 143 60
9 | Knoflik (k pFepinati) EK 143 61
10 Kaliek plombavaci ) AL 595 68
1 Sitovd ¥Rira se zdstrékou 28 502 66
12 Vypinag ténové clony EK 122 10
13 Drzdk osvétlovaci zdrovky EK 179 00
14 Buben pFevodovy EK 399 10
15 Ukazatel stanic EK 402 06
16 Knoflik sitového napéti EK 420 20
17 Deska sitového napéti EK 679 02
18 Vinovy p¥epinaé 49 547 34
19 Deska s odladova&em EK 340 12
20 ‘| Osa ladici EK 448 64
21 Osa pro reguldtor hlasitosti EK 444 57
22 Osa pro vlnovy prepinaé EK 443 57
23 Osa pro ukazatele stanic EK 448 02°'
24 Kladka EK 401 00
25 Prichytka pro sitovou $iidru EK 514 35 -
26 Vagka vypina&e ténové clony EK 564 82
27 .| Trubka distanéni (pert.) kratsi EK 564 47
28 Trubka distanZni (pert.) delsi EK 564 46
29 Gumovy krouzek na stupnici EK 764 50
30 Odrazovd deska za stupnici EK 591 27
31 Pero pro napindni Siiarky - EK 975 30
32 Pero pro napindni lanka EK 975 86
33 Pero tlakové na osu reguldtoru hlasitosti EK 977 21
. 34 .| lIsola&ni pdska (mezi montd#ni deskou a zadni sténou) AL 637 83
35 Deska dorazovd (doraz pfepinace) A 1638 78
36 Stavé&ci pero vinového pFepinage A1979 73
37 KrouZek (zaji§tovaci) pro ladici osu A 1756 55 .
: o L oyxs délka mezi o&ky
38 PFevodovd $iitira 06 606 29 335 mm
. . délka mezi otky
39 Lanko ocelové 33 403 04 1006 mm
40 Dridk elektronky UY 1 N 49 231 22
Al Drzdk elektronky B 2, B 3, B 5, (UCH 21, UBL 21) 49 231 31
42 Ndhradni dridk pro civku na chassis A1 385 00
43 Objimka osvétlovaci zdrovky 08 518 72
44 Deska drzdku osvétlovaci Zdrovky 28 285 98
45 Pero objimky osv&tlovaci %drovky 28 730 43
46 Sroub pFipev. mont. desky ve sk¥ini 07 804 10
47 Dolad. Zelez. jddra pro m.f. obvody 28 920 802 GP
48 Reproduktor kompletni EK 148 00
REPRODUKTOREK 147 050
Membrdna s civkou EK 148 00
Svorkovnice EK 422 02
Krouzek lemovaci 28 452 68
Krouzek podklddaci ! 28 452 69
Ko$ 49 973 01
Matice Sestihrannd M4 — 934 m 07 104 40
roub 07 556 24
‘Obal 28 475 24




——

OBJEDNACi UDAJE

C

Pos. ELEKTRICKE DiLY Pozndmky
Velikost Cislo vykr., '
tvar
ELEKTRONKY
B2=UCH 21
B3=UCH 21
B5=UBL 21 ,
B6=UY 1N ’
Z1 Osvétlovaci Zdrovka 7V03A 8046 P00 & baiiky 11 mm
T1 Vystupni transformdtor S 30, S 31 EK 080 38 1400, 0,24
, civky ’ .
49 M.f{. odladovaé S1 EK 020 03 215 Q
50 Vstupni civka pro krdtké viny $2, S3 L EK 020702 3, 0,05 2
51 Vstupni civky pro stfedni a dlouhé viny S 4—S7 EK 034 02 45,7, 160, 42 O
52 Oscilaé¢ni civky pro krdtké a stfedni viny S 11 —S 15 EK 034 03 2,2—0,5 0,08,
38720
53 Oscilacni civky pro dlouhé viny S 16, S17; EK 020 04 7,20 2
54 I m.f. filtr S21. S 22 EK 044 00 8,80
55 | "I.m.f. filer S 23, S 24, S 24a EK 044 01 8, 52 280
KONDENSATORY '
C 1 Slidovy kondensdtor 39 pF 10% EM 232 039/10
C 2| svitkovy kondensdtor 1000 pF 209 EM 394 1 k0/20 3000 V
C 3| Drdtovy kondensdtor 25 pF EM 218 025/A
C 4| Svitkovy kondensdtor 5000 pF 209, EM 394 5 k0/20 3000 V
C 5| Drdtovy kondensdtor 25 pF EM 218 025/A
C 6| Slidovy kondensdtor 39 pF 109, EM 232 039/10
C 7| Slidovy kondensdtor 23 pF 59, EM 231 023/05 .
C8+18] 'Otoény kondensdtor 2x 400 pF ‘EK 215 24 dual
C 9| Slidovy kondensdtor 100 pF 209, EM 232 100/20
C11 | Slidovy kondensdtor 39 pF 109, EM 332 039/10
C 14 | Slidovy kondensdtor 396 pF 1%, EM 231 396/01
C15 | Drdtovy kondensdtor 25 pF EM 218 025/A
C16 | Slidovy kondensdtor 160 pF 109% - EM 231 160/10
C 17 | Slidovy kondensdtor 49 pF 2% EM 231 049/02
C19 | Slidovy kondensdtor 82 pF 109, EM 231 082/10
C 20 | Slidovy kondensdtor 470 pF 209, EM 231 470/20
C 25 | Slidovy kondensdtor 100 pF 209, EM 232 100/20
C 26 Slidovy kondensdtor 68 pF 209, EM 231 068/20
C 27 | Svitkovy kondensdtor 50000 pF’ 209, EM 391 50 k/20 250 V
C 28 | Svitkovy kondensdtor 5000 pF 209, EM 391 5k 0/20 500 V
C 29 | Keramicky kondensdtor 27 pF 109, 49 055 08
Cc33 Slidovy kondensdtor 12 pF 209, EM 231 012/20
C 34 | Svitkovy kondensdtor 50000 pF 209, EM 390 50 k/20 250 V
35-36] Elektrolyt. kondensdtor y 2x 50 uF .EK 211 00 komb. 250/275 V
C 37 | Svitkovy kondensdtor 0,5 uF 109, EM 390 M 50/10 250 v
C 38 | Svitkovy kondensdtor 50000 pF 209, EM 391 50 k/20 500 V
C 39 | Svitkovy kondensdtor 20000 pF 209, EM 394 20k/20 3000 V.
ODPORY
"R 2 | Uhlovy odpor 0,82 MQ 0,25 W 109, EM 450 M 82/10
R 3 Uhlovy odpor 47000 - 0 0,25 W 109%, EM 450 47 k/10
R 4 Uhlovy odpor 12 000 0 0,5 W 109%, EM 451 12 k/10
R 5 Uhlovy odpor 47 000 2 0,25 W 109, EM 450 47 k/10
R 6 | Potenciometr . 05 MQ EM 153 03/1l se sit. vyp.
R 7 | Uhlovy odpor . 47 MO 0,25 W 109, EM 450 4 M 7/10 -
R 8 Uhlovy odpor 1,5 MQ 0,25 W 109, EM 450 1 M 5/10
R 9| Uhlovy odpor - 68000 10 0,5 W 109, EM 451 68 k/10
R10 | Uhlovy odpor . S 039 Q 0,25 W 109, EM 450 M 39/10
R11 | Uhlovy odpor 0,22 MQ 0,25 W 109, EM 450 M 22/10 -
R12 | Uhlovy odpor 1,5 MQ 0,25 W 109, EM 450 1 M 5/10 .
R 13 Uhlovy odpor 2,7 MO 0,25 W 109, EM 450 2M7/10
R 14 Uhlovy odpor 1,5 M@ 0,25 W 10%, EM 450 1 M 5/10
R 15 Uhlovy odpor 18 000 Q 0,25 W 10%,: EM 450 10 k/10
R16 Drdtovy odpor 255 Q EK 362 18I -
R17 Drdtov¥ odEor 100 O _EK 362 18/l na i‘é’ﬁ's‘ifl:‘e"‘
R18 Drdtovy odpor 250 Q EK 362 18/l
R 21 Drdtovy odpor 1200 Q2 2w 109% EM 462 1 k 2/10
R 22 Drdtovy odpor 170 Q2 EK 300 25
R23 | Drdtovy odpor 1,5 M2 0,25 W 109, EM 450 1 M 5/10
R 24 | Uhlovy odpor 10 000 0 1w 109 EM 452 10 k/10




POMUCKY K OPRAVAM PRiSTROJU

Oddélovaci transformdtor bez vypinace " 28 522 46 ~ Kondensdtor 32.000 pF ‘ ' 28 199 800
Oddélovaci transformdtor s vypinaéem 28 522 47 Dva kondensdtory po 100 pF 49 055 280°
Prizplisobovaci transformdtor R ’ 09 998 220 Ladici kli€ek z isolaéni hmoty

T

[







"< Kreproduktoru

6523




> .
2 X2 9
R ST S TR g %%.\\ e
] =) 5
=

B

=2 5)7& N “?'ﬁ NG
r‘aigg -

—r——




34 41 R24 R & R2 Cc38 R8 C34 RT & €27 C33 R13 R10 R14 R12 R23 16 R2 17 1 40 25
R3

19

C4 =

c19

c39
c20

c29

Gil4

C15

Cit7

21
22

.1_4'-¢c, o5

a3
36

12

Céb

Cc7

20

L1

35 18 cy C5 53 C16. G3 15 C35-36 C37 44 1 43 3. 7 23 C25 C26 R5 R9 Ré& cas 24









24, 8 9 7 5, 6, 10, 11, 15, 14, 12, 13,
5, 50, 22, 38, 33,23,27,26,28,3,.24,25, 29,
9, 22, 23, 24, 30, 31, 32,
POLOHY VYPINACE TONOVE CLONY : VYSKY —HLOUBKY [V POLOZE HLOUBKY/

e e e == ——— = -
l
|
|
|
|
I
|
|
|

C33=12 L Crg=27 l

o T ¥ x "

7 g
522J- B3 -Lsz S24 ' BS5 II
onkee S s S
- 30 31 32
02;1 103 - cz_,:an Casr{103 - . |
Eé] _— R15 =18k — |
oam o= Cog=5T - l
I =
«—1 N |
b ey S

N S |
Car=50T [ & x |

= i ’ z z =
is B 3l =8 eI '

[} [] Q. o (] N
@ < M ) a7 = o l
<, 53 0 T |
S 1 L 1

v—é 5

" |
& [ Cxq68 C251—100 |
|
~* ' Jr* -+ —
C3g 1507 |
% C:‘37=0'5[‘. :
Cs=|01u I
*’_||_0 E R24=10 k l
IL - I
I |
|
I
|
J




w oD

16, 17, 18, 2, 3, 4, 22, 23,2, 24,
1, 26, 4, 3,5 7 80, 34, 19, 20, 18, 39, 11, 116,35, 15,13, 17, 21, 36,50, 22, ‘
1, 2.,4,6,3,5.7 11, 12,14,16,13,15,17, 21, 22,

L

d
) Co=1T

POLOHY VLNOVEHO PREPINACE KV, SV, DV [v POLOZE KV/[

POLOHY VYPINA

f —

.g;

L]
—Qmme ' ) 0 ©
[ ]

N
i. I PREPINAC SE OTACI VZDY 0 90°

POLOHY SITOVEHO

PREPINACE NAPET]

|C,=39 b é
-0 O
| &\
1 J_C‘19'82
| B2 Ca5™470)
) 2
e
| F co=100 ez
‘ CS =05 1l= =n=l -
l s .
| Sa Ss \
1400
Cs= _LCedetU | _ _ _ ] | _
| 5=25 Ge 400
l — 5 5 1‘%
CQ A
I Gemag | S 5 K )
| = = |
i C,=23
|
|
-
: =["(:3,,-507
l B8 Ra3=1,5M
0——|—Cfrc »
by
o B2 Rz =170
| : 835 Cso={01u
| 86 ] AL
R — B3 B6 C35=50pu - C36=50[t-- -
| 6= . '7:' + +
c»-l—c/ . UL
| Ray=1,2k
I B
| N
|
| C39=20T
1oV 125 v 2 210V 220V 2







	00.bmp
	00a.bmp
	01.bmp
	02.bmp
	03.bmp
	04.bmp
	05.bmp
	06.bmp
	07.bmp
	08.bmp
	09.bmp
	10.bmp
	11.bmp
	12.bmp
	13.bmp
	14.bmp
	15a.bmp
	15b.bmp
	20.bmp

